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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACOES E CONTRATACOES PUBLICAS

DISPENSA DE LICITACAO N°00018/2025 - PMBEX
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°00043/2025 - PMBEX

Torna-se publico que a Prefeitura Municipal de Bayeux, CNPJ n° 08.924.581/0001-60, por meio da Comisséo
Permanente de LicitacBes e ContratacGes Publicas, realizard Dispensa de Licitacdo, com critério de julgamento
menor preco, na hipdtese do art. 75, inciso Il, nos termos da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021 e demais
legislacdo aplicavel.

Data e hora limite para entrega da proposta de preco: No periodo de até o dia 23 de maio de 2025 as
14h00
E-mail para envio das propostas: licitacaobayeux@gmail.com.

1. OBJETO DA CONTRATACAO DIRETA

1.1. CONTRATACAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA NO FORNECIMENTO DE MOBILIARIOS
DIVERSOS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS DIVERSAS SECRETARIAS DA PREFEITURA
MUNICIPAL DE BAYEUX-PB, conforme condi¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste
instrumento e seus anexos.

1.2. A contratacdo sera dividida em itens, conforme tabela constante abaixo:

VALOR
ITEM ESPECIFICACAO QUAT.| UND. | ESTIMADO
TOTAL

Mesa reta dindmica com pé painel, com caixa de tomadas, tampo 25mm, Med. Alt. 0,74 x Larg. 2,70 x Prof.
0,80m - Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP BP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo
na cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm. Fixado ao pé painel com cavilhas e parafusos minifix. Dotado com 1 passa
cabo de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal em MDP BP de 15
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressédo texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés
laterais da mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 01- Pé Painel em MDP BP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas em PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pé contem sapatas regulaveis em PVC rigido com didmetro
de 22 mm, cuja funcdo ser& contornar eventuais desniveis de piso. 01 — Travessa de fixagdo em MDP BP de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. CONDICOES
ADICIONAIS: Sera admitida uma variagédo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se
por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagoes técnicas informadas.
APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme
01 | fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o fabricante, este devera apresentar autorizagéo de fornecimento por 2 UND. | R$3.001,00
parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente,
o codigo de certificagdo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. 03 -
Declaragdo de Licenca de Operacédo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor
autorizado expedido pelo érgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecol6gica
ABNT para linha dos moveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial
fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por
instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacéo
do mobilidrio em madeira é proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de éareas de
reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliacdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicao a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo
e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagao de atendimento a NR17, através
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de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estéo
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do
profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mencéo
a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovacédo da especialidade do profissional
que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificagdo I1SO 9001 e I1SO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de
Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT
NBR 13966 (Certificacdo de produto).

02

Armario de apoio para mesa dindmica com 1 porta + 3 gavetas e prateleira, tampo 25mm, caixaria 15mm,
Med. Alt. 0,65 x Larg. 2,00 x Prof. 0,45m - Composta por: 01 — Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 2 mm e nas demais cores é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagédo utilizando cavilhas e parafuso minifix.
Configurado com 03 prateleiras confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de pino metalico, com opgao de 3 tipos de
altura. 02 costas confeccionadas em MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces do lado esquerdo do mével permitindo a subida de fiagéo até a caixa de
tomada. 01 Porta confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°. Abertura por puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de
142mm. Gavetdo com internos confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas com acabamento em PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo composto por chapa de 2,5mm, com hastes metalicas
para pastas suspensas. Gavetas com internos confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas com acabamento em PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo composto por chapa de 2,5mm. 02 Frentes
de Gaveta e 01 Frente de Gavetdo confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagéo utilizando cavilhas e parafuso minifix.
A abertura das gavetas se da através de pega lateral, ou de puxador. Deslizantes de extragdo total com
limitador de saida, sistema de rolamento em esferas de aco, capacidade de carga 35kg por par, fixado a lateral
do movel através de parafuso @6x12mm com pré-furo de @5mm, para o gavetdo. Deslizantes com abertura
parcial simples com roldana, capacidade de carga de 15kg por par, acabamento em pintura eletrostatica epoxi,
fixado a lateral do mdvel através de parafuso @6x12mm com pré-furo de @5mm, para as gavetas. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de
142mm. Fechadura com travamento da primeira gaveta, com 2 chaves escamotedveis. Utiliza sapatas
regulaveis fixadas na base por meio de bucha metalica. CONDICOES ADICIONAIS:

Seré admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme
fabricante. No caso do fornecedor néo ser o fabricante, este devera apresentar autorizacéo de fornecimento por
parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente,
o codigo de certificacdo para comprovagédo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada. 03 -
Declaragdo de Licenca de Operagédo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor
autorizado expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante.04 - Certificado de Rotulagem Ecoldgica
ABNT para linha dos méveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgéo Oficial
fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custodia emitido por
instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacao
do mobilidrio em madeira é proveniente de manejo florestal responsdvel ou extraida de &reas de
reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagéo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicéo a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagéo
e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosédo por
exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovacao de atendimento a NR17, através
de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estédo
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do
profissional que fez a anélise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mengéo
a NR-17, analise, concluséo, data e validade. Acompanhado da comprovagéao da especialidade do profissional
que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificacdo 1SO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de
Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT

UND.

R$5.445,00
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NBR 13961 (Certificagdo de produto).

03

Mesa de Reunido com pé painel, com caixa de tomadas, tampo 25mm, Med. Alt. 0,74 x Larg. 2,40 x Prof.
1,20m.Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo
na cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm, com recorte para caixa de tomada. 02 — Painel frontal em madeira MDP de
15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces.
Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas
e parafusos minifix. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés contem sapatas regulaveis em
PVC rigido com diametro de 22 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso. 01 — Caixa de
tomada plastica com entrada para 04 tomadas, 03 Rjs e 01 HDMI. CONDICOES ADICIONAIS: Sera
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacdes técnicas informadas. APRESENTAR
PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme fabricante. No
caso do fornecedor néo ser o fabricante, este deverd apresentar autorizacdo de fornecimento por parte do
fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente,
o codigo de certificagdo para comprovacdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. 03 -
Declaragdo de Licenca de Operacgdo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor
autorizado expedido pelo érgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecoldgica
ABNT para linha dos méveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial
fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custodia emitido por
instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricagdo
do mobiliario em madeira é proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de areas de
reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagéo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metéalico
Revestido e Nao Revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo
e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e N&o Revestido — Corroséo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagcéo de atendimento a NR17, através
de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estéo
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do
profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mengéo
a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovagéao da especialidade do profissional
que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificagdo I1SO 9001 e I1SO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de
Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT
NBR 13961 (Certificacdo de produto).

UND.

R$ 2.495,00

04

Mesa Reta com pé painel, confeccionada em MDP(25MM), Med. Alt. 0,74 x Larg. 0,80 x Prof. 0,60m,(Cor:
Nogal). Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo
na cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. 01 — Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e
nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado
aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 30mm
para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
diametro de 22 mm, cuja funcdo ser& contornar eventuais desniveis de piso. 01 — Caixa de tomadas plastica
em formato retangular com tampa basculante, medindo 262 mm de largura, 107 mm de profundidade e
105mm de altura, com recortes que possibilitam a inclusdo de até 04 tomadas, 03 RJs e 01 HDMI.
CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacoes
técnicas informadas.

UND.

R$ 7.885,00
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APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme
fabricante. No caso do fornecedor néo ser o fabricante, este devera apresentar autorizagdo de fornecimento por
parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente,
o codigo de certificagdo para comprovacdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. 03 -
Declaragdo de Licenca de Operacdo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor
autorizado expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecoldgica
ABNT para linha dos méveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial
fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por
instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricagao
do mobilidrio em madeira é proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de areas de
reflorestamento;

06 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no
minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Néo
Revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando
Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatério de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme
a norma NBR 8095:2015 — Material Metdlico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual
a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovacéo de atendimento @ NR17, através de Laudo emitido
por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a
Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do profissional que fez a
andlise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mencdo a NR-17, analise,
concluséo, data e validade. Acompanhado da comprovagdo da especialidade do profissional que assinou o
laudo. 09 - Apresentar certificagdo 1SO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de Marca de
Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR 13966
(Certificagdo de produto).

05

Mesa Reta com pé painel, confeccionada em MDP (25mm), Med. Alt. 0,74 x Larg. 1,35 x Prof. 0,60m, (Cor:
Nogal) - Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo
na cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. 01 — Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e
nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado
aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 30mm
para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com
diametro de 22 mm, cuja funcdo ser& contornar eventuais desniveis de piso. 01 — Caixa de tomadas plastica
em formato retangular com tampa basculante, medindo 262 mm de largura, 107 mm de profundidade e
105mm de altura, com recortes que possibilitam a inclusdo de até 04 tomadas, 03 RJs e 01 HDMI.
CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variacio nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacdes
técnicas informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60
(sessenta) meses, conforme fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o fabricante, este devera apresentar
autorizagdo de fornecimento por parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou
desenho ilustrativo de cada item, com identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado
conforme norma da ABNT pertinente, o codigo de certificagdo para comprovacdo com a especificagéo técnica
e documentacdo apresentada. 03 - Declaracdo de Licenga de Operagdo ou Autorizacdo Ambiental de
funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante.
04 - Certificado de Rotulagem Ecolégica ABNT para linha dos méveis em madeira ou Certificado de
Regularidade — CR emitido por Orgéo Oficial fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 -
Certificado de Cadeia de Custodia emitido por instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que
ateste que a matéria prima utilizada na fabricagdo do mobiliario em madeira é proveniente de manejo florestal
responsavel ou extraida de areas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR
8094:1983 — Material Metélico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em nome
do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri
0. 07 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no
minimo 1100 horas de avaliacéo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Néao
Revestido — Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0.

08 - Comprovagdo de atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17,
do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido

UND.

R$ 2.350,00
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laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mencdo a NR-17, analise, conclusdo, data e validade.
Acompanhado da comprovagdo da especialidade do profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar
certificagdo 1SO 9001 e 1SO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de Marca de Conformidade emitido por
Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR 13966 (Certificacdo de produto).

06

Armario Baixo com 2 Portas, confeccionado em MDP (Tampo 25mm), Med. Alt. 0,74 x Larg. 0,80 x Prof.
0,45m, (Cor: Nogal) - Composta por: 01 — Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 2 mm e nas demais cores é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores
é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacéo utilizando cavilhas e
parafusos minifix. Configurado com 1 prateleira confeccionada em MDP, de 15mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressédo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
apoiada por meio de pino metalico, com opgdo de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado meldminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°.
Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura
total de 142mm e travamento das portas por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base
por meio de bucha metalica. CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagbes técnicas informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 -
Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o
fabricante, este deverd apresentar autorizacéo de fornecimento por parte do fabricante se solidarizando com
esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com identificacdo da marca, linha/modelo e,
em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente, o cédigo de certificagdo para
comprovagao com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada. 03 - Declaragdo de Licenca de
Operacéo ou Autorizagcdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado expedido pelo
6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecolégica ABNT para linha dos méveis
em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgéo Oficial fiscalizador ambiental localizado
na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por instituigdo credenciada ou qualquer
outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacdo do mobiliario em madeira é
proveniente de manejo florestal responséavel ou extraida de areas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo
ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de
avaliacdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo
por exposicdo a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento
igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR
8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera imida
saturada, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de
enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovacéo de atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do profissional que fez a anélise,
emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mengdo a NR-17, analise, concluséo,
data e validade. Acompanhado da comprovacédo da especialidade do profissional que assinou o laudo. 09 -
Apresentar certificagdo 1SO 9001 e 1SO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de Marca de Conformidade
emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR 13961 (Certificacéo
de produto).

UND.

R$ 2.552,00

07

Gaveteiro Volante com 4 Gavetas, confeccionado em MDP (15mm), Med. Alt. 0,63 x Larg. 0,38 x Prof.
0,45m, (Cor: Nogal) - Composto por: 01 — Tampo confeccionado em MDP de 25mm de espessura, revestida
em laminado meldminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 2 mm e nas demais cores é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é
de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas com internos confeccionados em
MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com bordas com acabamento em PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
fundo composto por chapa de 2,5mm. 04 Frentes de Gaveta confeccionadas em MDP de 15mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento
na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixag&o utilizando cavilhas e parafuso minifix. A abertura das gavetas se da através de pega
lateral, utilizando perfil plastico afastador. Deslizantes de abertura parcial simples com roldana em todas
gavetas, capacidade de carga de 15kg por par, acabamento em pintura eletrostatica epdxi, fixado a lateral do
movel através de parafuso @6x12mm com pré-furo de @5mm. Puxadores em Poliestireno com entre furos de
128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura com travamento

UND.

R$ 2.243,00
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simultaneo das 4 gavetas, com 2 chaves escamotedveis. Rodizios de @50mm com chapa de fixagdo na base
reforcada de 1,9mm de espessura, sendo 02 rodizios com trava e 02 rodizios sem trava CONDICOES
ADICIONAIS:

Serd admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme
fabricante. No caso do fornecedor néo ser o fabricante, este devera apresentar autorizagdo de fornecimento por
parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente,
o codigo de certificagdo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. 03 -
Declaragdo de Licenca de Operagédo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor
autorizado expedido pelo érgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecol6gica
ABNT para linha dos moveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgéo Oficial
fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por
instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacao
do mobilidrio em madeira é proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de areas de
reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliacéo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo
e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de
empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagao de atendimento a NR17, através
de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estéo
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do
profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mencéo
a NR-17, analise, concluséo, data e validade. Acompanhado da comprovagéo da especialidade do profissional
que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificacdo 1SO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de
Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT
NBR 13961 (Certificacdo de produto).

08

Poltrona Presidente confeccionada em espuma Visco Eléstico, revestida em Vinil, ¢/ Bragos SL, aranha com
Polaina, com Sistema Syncron (Cor: Preta) - ENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura anatémica no
encosto de forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade 30 a 37 Kg/m3 e 40 mm de espessura média. Revestimento da contracapa do encosto em Vinil,
fixado por grampos com acabamento zincado. Revestimento da contracapa do encosto em Vinil, fixado por
grampos com acabamento zincado. Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente
com posterior tratamento térmico, com 76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas,
montada sobre calgo e tampa injetado em polipropileno copolimero na cor preta. A fixagdo da mola no
encosto ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange,
na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixacéo do conjunto
encosto e mola no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange na bitola Y4"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola '4” 20 fpp.
ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade 30 a 37 Kg/m3 e 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Vinil, fixado por
grampos com acabamento zincado. Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento
zincado. A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento. BRACOS Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado
texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural
ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de
altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de
“L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de
25 mm em cada braco durante a montagem do brago no assento. A fixagéo do brago no assento é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. MECANISMO Mecanismo do tipo relax
Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em qualquer um dos
estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagdo de leve pressdo das
costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuagdo. Possui ajuste de tenséo da
mola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagdo do
encosto e para a regulagem da altura do assento. Assento com inclinagéo regulavel entre -2° e -7°. Possui
sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada por
encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de
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espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira
com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa telescopica injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para proteger a coluna. Possui
sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. BASE Base giratéria desmontavel
com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de
espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm
de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213
redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico
entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon
com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com
revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizagdo de buchas de adaptacéo. Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO

Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico
bimetélico por spray, executado em linha continua automética, sem uso de produtos clorados para desengraxe,
e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em po, do
tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 1080-1195 mm, Profundidade Total da
Cadeira: 660-885 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extenséao Vertical do Encosto: 605 mm, Largura do
Encosto: 475 mm Profundidade Superficie do Assento: 470 mm Largura do Assento: 495 mm, Altura do
Assento: 440-555 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de
+/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Laudo Técnico
emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagdo dada
pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da
Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagdo comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado; 02 - Certificado de Conformidade
com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo
INMETRO; 03 - Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR SO 14020:2002 e ABNT NBR
I1SO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-
165 - Rotulo Ecolégico para mobiliario e cadeiras de escritdrio); 04 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos,
incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pecas
plasticas com funcao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricagéo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com
um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservagdo do produto; 05 -
Plano de Gerenciamento dos Residuos Solidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacéo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o
meio ambiente e a salde humana; 06 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinagdo da Densidade; 07 - Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacéo da
Resiliéncia; 08 - Relatorio de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da
Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das Caracteristicas de
Queima; 09 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas,
emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas,
com resultado Ri 0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400
horas, com resultado Ri O; E avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091,
NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

09

Cadeira Secretaria Executiva, confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, ¢/ Bragos SL, aranha
com Polaina, com Sistema SRE (Cor: Preta) - ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero
estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatdmica no
encosto de forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade
controlada de 28 Kg/m3 com 40 mm de espessura média. Revestimento do encosto em polipropileno fixado
por grampos com acabamento zincado no encosto de plastico. Contracapa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras
manutencdes. A fixacéo do encosto no mecanismo é feita com parafusos méaquina fenda combinada na bitola
Ya"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. ASSENTO Assento em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média. Possui curvatura
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na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em polipropileno
fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes.
A fixagdo do assento no mecanismo € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
BRAGCOS Apoia bragos e corpo do braco em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura feita por botdo injetado em
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos,
permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago
durante a montagem do braco no assento. A fixacdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do assento. MECANISMO Mecanismo com sistema reclinador do encosto,
de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagéo
fixa com 3° de inclinagdo e 2 furagBes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e
160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posicoes,
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagéo do encosto
com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢cbes, com molas para o
retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.Alavanca de travamento do
sistema reclinador do encosto injetada em Poliacetal na cor preta possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer
acionada pelo usuério. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agéo do usuario
e permite que o encosto fiqgue em movimento livre até que o usuéario puxe novamente a alavanca para a
posicdo neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicdo desejada. Acionamento da coluna gés feita por
alavanca independente injetada em Poliacetal na cor preta. O mecanismo possui peca plastica de acabamento e
protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. Possui sistema de
encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro
injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com
acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm
para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Capa telescépica
injetada em polipropileno copolimero texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usada para proteger a
coluna. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés feita por alavanca. Possui sistema
de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. BASE Base giratéria desmontavel com aranha
de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de
parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro
e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com
10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem,
coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com
capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com
revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizagdo de buchas de adaptacdo. Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagio continua & temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 845-1040 mm
Largura Total da Cadeira: 660 mm Profundidade Total da Cadeira: 660-790 mm Extensdo Vertical do
Encosto: 370 mm Largura do Encosto: 455 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 435 mm Largura do
Assento: 465 mm, Altura do Assento: 460-575 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagio
nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja
produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas. Apresentar para este item: 01 - Laudo
Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme
redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagdo comprobatéria e assinatura do
profissional responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento supracitado; 02 - Termo de Garantia
de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura
metalica e pegas plasticas com fungdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
cromados, também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diérias,
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por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condicdes normais de Uso e Conservagdo do
produto; 03 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes
de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o
meio ambiente e a salde humana; 04 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacédo da Densidade; 05 - Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da
Resiliéncia; 06 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da
Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das Caracteristicas de
Queima; 07 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas,
emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas,
com resultado Ri 0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400
horas, com resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091;
NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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Cadeira Interlocutor, confeccionada em espuma Visco Elastico, revestida em Vinil, base preta com Rodizios,
Linha Slim - (Cor: Preta) - ENCOSTO

Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado em concha Unica, moldada anatomicamente a
quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodagdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a 37
Kg/m3 e 45 mm de espessura média. Revestimento do encosto e contracapa do encosto em Vinil, fixado por
grampos com acabamento zincado. A fixagdo do conjunto encosto/assento na estrutura metalica é feita com
parafusos Philips. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado em concha Unica,
moldada anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma expandida/laminada AP, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m? e 45 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Vinil, fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do assento em
TNT fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagdo do conjunto encosto/assento na estrutura
metalica é feita com parafusos na bitola %"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
BRACOS Estrutura do apoia-bragos integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 22,22mm de didmetro e 1,90 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e
calibrado por méaquina CNC. Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na
estrutura por meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA Estrutura de sustenta¢do da concha assento-encosto
com suporte integrado do apoio de braco, fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22mm de
didmetro e 1,90 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.
Travessa de suporte do assento fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro
e 1,90 mm de espessura de parede. Suporte de fixagdo do encosto fabricada em chapa de aco NBR 6658 com
4,25 mm de espessura. A unido da travessa de suporte do assento e do suporte de fixagdo do encosto na
estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem. Estrutura apoiada sobre 4 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50
mm de didmetro em nylon, sem capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de
rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em
piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem dos rodizios na estrutura da cadeira é feito
através de pino fabricado em aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro utilizando buchas de
adaptacdo injetadas em poliamida 6,0 de alta resisténcia na cor preta inserida sob pressdo no tubo da estrutura.
ACABAMENTO Os componentes metéalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagio continua & temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 840 mm Largura
Total da Cadeira: 585 mm, Profundidade Total da Cadeira: 640 mm, Extensdo Vertical do Encosto: 380 mm,
Largura do Encosto: 465 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 425 mm, Largura do Assento: 465 mm,
Altura do Assento: 480 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas. Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico
emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéo dada
pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da
Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagcdo comprobatéria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento supracitado; 02 - Termo de Garantia de 06 (seis)
anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacéo na estrutura metalica e pegas
plasticas com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com
um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢bes normais de Uso e Conservacéo do produto; 03 -
Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
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Destinacéo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o
meio ambiente e a salde humana; 04 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinagdo da Densidade; 05 - Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da
Resiliéncia; 06 - Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da
Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das Caracteristicas de
Queima; 07 Montagem dos rodizios na estrutura da cadeira é feito através de pino fabricado em aco trefilado
SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro utilizando buchas de adaptagdo injetadas em poliamida 6,0 de
alta resisténcia na cor preta inserida sob pressdo no tubo da estrutura. ACABAMENTO Os componentes
metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegdo
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida
(poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacgao continua a temperatura de 200°
C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 840 mm Largura Total da Cadeira: 585 mm, Profundidade Total
da Cadeira: 640 mm, Extenséo Vertical do Encosto: 380 mm, Largura do Encosto: 465 mm, Profundidade da
Superficie do Assento: 425 mm, Largura do Assento: 465 mm, Altura do Assento: 480 mm CONDICOES
ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se
por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia — conforme redagao dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de
03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacéo
comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento
supracitado; 02 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra
defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pegas plasticas com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para o0s
demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo, considerando um turno
de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des
normais de Uso e Conservagdo do produto; 03 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de
no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacéo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da
empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a satide humana; 04 - Relat6rio de Ensaio emitido por
Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel
de poliuretano — Determinagdo da Densidade; 05 - Relatorio de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado
pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacdo da Resiliéncia; 06 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das
Caracteristicas de Queima; 07 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no
minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de
no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.
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Cadeira Secretéria Executiva, com encosto em Tela, assento confeccionado em espuma Injetada, revestida em
Vinil, ¢/ Bragos SL, aranha com Polaina, com Sistema SRE (Cor: Preta) - ENCOSTO Encosto com estrutura
de sustentacdo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30% de fibra de vidro na cor preta. Estrutura de
sustentagdo interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatbmica no encosto
de forma a permitir a acomodagéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentacdo interna por grampos com
acabamento zincado. A fixacdo da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema de encaixe. A
fixagdo da estrutura externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos maquina Phillips na hitola %."x
20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola ¥4"x 20 fpp fixadas sob pressdo no suporte do encosto.
ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?3 com 50 mm de espessura média. Revestimento do
assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec - Stilo, Grid, Mescla, Politex, Haven ou Couro Natural fixado por
grampos com acabamento zincado. Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado
na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutencdes. A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira. BRAGCOS Apoia bragos SL e corpo do bragco em polipropileno copolimero injetado texturizado na
cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com
50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura feita por botdo
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada
braco durante a montagem do braco no assento. A fixacdo do brago no assento é feita com parafusos
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sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥%"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. MECANISMO Mecanismo com sistema reclinador do
encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinagdo com 3° de inclinagéo e 2 furagdes para fixagao do assento com distancia entre centros de 125 x 125
mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12
posicdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do
encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢ces ao longo do
curso de inclinagdo, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador. Alavanca de travamento do sistema reclinador do encosto injetada em Poliacetal na cor preta
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina
do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca
permanece acionada sem a acgdo do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que o
usuario puxe novamente a alavanca para a posicdo neutra onde ela ird frenar o mecanismo na posigdo
desejada. Acionamento da coluna gés feita por alavanca independente injetada em Poliacetal na cor preta. O
mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno
Copolimero injetado na cor preta. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA
Coluna central desmontével fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema
de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso,
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdao dos
componentes. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3
partes encaixadas, usados para proteger a coluna. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gés. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. BASE Base
giratéria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco de 30% de fibra de vidro de 5
hastes, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de didmetro em nylon sem capa,
esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com
revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE
1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem
utilizagdo de buchas de adaptagao.
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Mesa Auxiliar com pé painel, confeccionada em MDP (25mm), Med. Alt. 0,74 x Larg. 0,90 x Prof. 0,45m
(Cor: Nogal) - Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP BP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Fixado ao pé painel com cavilhas e parafusos minifix. Dotado
com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal em
MDP BP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Bordas horizontais em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel
frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 01- Pé Painel em MDP BP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas
em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pé contem sapatas regulaveis em PVC
rigido com didmetro de 22 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. CONDICOES
ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se
por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme
fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o fabricante, este devera apresentar autorizagao de fornecimento por
parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente,
o codigo de certificagdo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. 03 -
Declaragéo de Licenca de Operacdo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor
autorizado expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecoldgica
ABNT para linha dos méveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial
fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por
instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacéo
do mobilidrio em madeira é proveniente de manejo florestal responsdvel ou extraida de &reas de
reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagédo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metéalico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0.

07 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no
minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Néao
Revestido — Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagdo de
atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO,
atestando que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho
— em papel timbrado do profissional que fez a andlise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter
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obrigatoriamente: mencdo a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovagéo da
especialidade do profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificacdo 1SO 9001 e ISO 14001 do
fabricante. 10 - Certificado de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO,
atendendo a Norma ABNT NBR 13966 (Certificagdo de produto). Poltrona Presidente confeccionada em
espuma Injetada, revestida em Vinil, ¢/ Bragos SL, aranha com Polaina, com Sistema Relax (Cor: Preta) -
ENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 14 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagao
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55
Kg/m3 com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou
Grid fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em futuras manutengdes. Suporte do
encosto fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura
curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixagdo do conjunto encosto e mola no assento é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.
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Poltrona Presidente confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, ¢/ Bragos SL, aranha com Polaina,
com Sistema Relax (Cor: Preta) — ENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura anatémica no encosto de
forma a permitir a acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Vinil,
Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do encosto
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em futuras
manutencdes. Suporte do encosto fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura
e 6,35 mm de espessura curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. A fixagdo da mola no encosto
é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola
Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixacéo do conjunto encosto e
mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. ASSENTO
Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 60 mm de espessura média. Revestimento do assento
em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do
assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutencdes. A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de
aco estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de
regulagem de altura feita por boto injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical
em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave
com curso de 25 mm em cada braco durante a montagem do brago no assento. A fixagéo do braco no assento é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
Y'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.
MECANISMO Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posi¢éo de trabalho ou em livre
flutuagdo, com ajuste de tensdo da mola através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e o
acionamento da trava do relax séo feitos por alavancas independentes fabricadas em chapa de aco SAE
1010/1020 com 3,18 mm de espessura com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na
cor preta. Flange superior fabricado em chapa de aco com 3,00 mm de espessura conformada a frio para maior
resisténcia. Flange e cone inferior fabricado em chapa de aco com 3,00 mm de espessura estampado a frio
para maior resisténcia, tubo de giro fabricado em agco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e
1,90 mm de espessura da parede. Os componentes sdo unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto
para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado em aco trefilado macigo SAE 1213
redondo com 10 mm de didmetro, mancalizado em buchas injetadas em Poliacetal formando um conjunto
GUnico para posterior montagem por parafusos.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas acionado por alavanca.

Assento com inclinagéo fixa entre 0 e -5° e furos com distancia entre centro de 160x200mm. Possui sistema
de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro
injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com
acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm
para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Capa telescépica
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injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para
proteger a coluna. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Possui sistema de
montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. BASE Base giratoria desmontavel com aranha de
5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede,
soldadas com cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25
mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por
polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da
aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e
similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos
vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizacao de
buchas de adaptagdo. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. ACABAMENTO Os
componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico
por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo
hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma
Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns
de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagéo continua a temperatura de
200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 1065-1180 mm; Largura Total da Cadeira: 660 mm
Profundidade Total da Cadeira: 660-975 mm; Extensdo Vertical do Encosto: 600 mm Largura do Encosto:
460 mm Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm Largura do Assento: 485 mm Altura do Assento:
465 - 530 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagio nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificagdes técnicas informadas. OlApresentar para este item:01 - Laudo Técnico emitido por
Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagdo dada pela
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o
Produto atende; com a respectiva Documentagdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela
Anélise Técnica e emissdo do Documento supracitado; 02 - Certificado de Conformidade com a Norma
ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 03 -
Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR 1SO 14020 e ABNT NBR I1SO 14024 (Normas
Vigentes) - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 -
Rétulo Ecolégico para mobiliario e cadeiras de escritério). 04 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso
0s 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pegas plasticas
com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também contra
defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diérias, por pessoas com um peso
até 110 kg, desde que constatadas as condigdes normais de Uso e Conservacdo do produto; 05 - Plano de
Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinagdo Final
de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a
salide humana; 06 - Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 07 -
Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT
NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Densidade; 08 - Relatério de Ensaio
emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 —
Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo da Resiliéncia; 09 - Relatério de Ensaio emitido por
Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel
de poliuretano — Determinagédo das Caracteristicas de Queima; 10 - Certificado de Conformidade do Processo
de Preparacéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em
chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR
8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliacdo em chapa sem solda, para
as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM
D3359; e ASTM D2794.
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Cadeira Interlocutor, confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, base preta em "S" (Cor: Preta) -
ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da
cola e canal para grampos. Possui curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodagéo das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de
espessura média. Revestimento do encosto em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos
com acabamento zincado. Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutenges. Suporte do encosto fabricado em chapa de
aco estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio para
aumentar a resisténcia. A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na hitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no
pléstico. A fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira do assento. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para
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evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de
espessura média. Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos
com acabamento zincado. Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes. A fixacdo do
assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. ESTRUTURA Estrutura
formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de
parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessas de fixacdo do assento fabricadas
em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de espessura. A unido das travessas na estrutura da cadeira é feita
por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem. Assento fixo com inclinag&o fixa entre -2° e -7° e furos de fixacdo com distancia entre centro de
160x200mm. Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos
arredondados, sapata frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.
ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua a temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 860 mm,
Profundidade Total da Cadeira: 610 mm, Largura Total da Cadeira: 465 mm, Extensdo Vertical do Encosto:
365 mm Largura do Encosto: 425 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm, Largura do Assento:
465 mm, Altura do Assento: 470 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificacdes técnicas informadas. Apresentar para este item01 - Laudo Técnico emitido
por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéo dada pela
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o
Produto atende; com a respectiva Documentagdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela
Anélise Técnica e emissdo do Documento supracitado; 02 - Certificado de Conformidade com a Norma
ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 03 -
Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR 1SO 14020 e ABNT NBR 1SO 14024 (Normas
Vigentes) - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 -
Rétulo Ecol6gico para mobiliario e cadeiras de escritorio). 04 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso
0s 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metalica e pegas pléasticas
com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também contra
defeitos de fabricagdo; 05 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés)
Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do
produto, com 0 meio ambiente e a salde humana; 06 - Certificado FSC - Forest Stewardship Council
(Conselho de Manejo Florestal); 07 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratoério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da
Densidade; 08 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da
Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Resiliéncia;09 -
Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT
NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima; 10 -
Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado
Ri 0; Avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri O; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003;
ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. Cadeira Secretaria confeccionada
em espuma Injetada, revestida em Vinil, s/ Bragos, aranha com polaina (Cor: Preta) - ENCOSTO Estrutura
injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para
grampos. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de espessura média. Revestimento do encosto
em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos acabamento zincado. Contra
capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe,
auxiliando em futuras manutengdes. A fixa¢do do encosto no mecanismo é feita com parafusos tipo fenda
cruzada e cabeca panela, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. ASSENTO
Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12 mm
de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 45 mm de espessura média. Revestimento do assento
em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos acabamento zincado.
Assento com acabamento das bordas em perfil de PVC na cor preta, fixado na madeira por grampos com
acabamento zincado, proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger a cadeira contra
impactos. A fixac8o do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
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flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira. MECANISMO Mecanismo flange com estrutura monobloco fabricado em chapa de aco SAE
1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone inferior fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 com 3,00
mm de espessura ambas conformadas a frio para maior resisténcia. Alavanca de regulagem de altura da
cadeira fabricada em barra de ago trefilado SAE1020 redondo com 6,35 mm de espessura curvado a frio e
com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Suporte do encosto em
formato “L” fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm de espessura de parede
curvada a frio. A unido do flange com o cone inferior e tubo de suporte do encosto é feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por
aparafusamento. Sistema de regulagem de altura do encosto feita por pega injetada em nylon 6.6 reforcado
com fibra de vidro e travamento por manipulo com 50 mm de curso. Assento fixo com inclinagéo fixa entre 0°
e -5° e furos de fixagdo por aparafusamento. Possui sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gés acionado por alavanca. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA
Coluna central desmontéavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema
de regulagem de altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de
curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a
compressdo dos componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa
telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas,
usado para proteger a coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
BASE Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,06 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago
SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em
furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na
cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro
duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro,
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano
para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito
diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptacdo. Possui sistema de
montagem da coluna por encaixe cone Morse. ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo
com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem
da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a
radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para a linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em
estufa com esteira de movimentagdo continua & temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da
Cadeira: 765 - 930 mm, Profundidade Total da Cadeira: 655 mm, Largura Total da Cadeira: 580 mm,
Extensdo Vertical do Encosto: 265 mm, Largura do Encosto: 350 mm, Largura do Assento: 440 mm,
Profundidade da Superficie do Assento: 390 mm Altura do Assento: 425 - 540 mm, CONDICOES
ADICIONAIS: Sera admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se
por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas.
Apresentar Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagdo dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021, em
vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva
Documentagdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do
Documento supracitado; 02 - Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido
por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 03 - Certificado de Conformidade com as
Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024 (Normas Vigentes) - Emitido por Organismo
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e
cadeiras de escritorio). 04 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metélica e pegas plasticas com funcéo estrutural. E 1 (um) ano
para os demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricagéo, considerando
um turno de trabalho de 8 (0ito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as
condigBes normais de Uso e Conservagdo do produto; 05 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos,
com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salde humana; 06 - Certificado
FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 07 - Relatério de Ensaio emitido por
Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel
de poliuretano — Determinacdo da Densidade; 08 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacédo da Resiliéncia; 09 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das
Caracteristicas de Queima;

10 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
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OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado
Ri 0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com
resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003;
ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

Cadeira Secretaria confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, s/ Bragos, aranha com polaina
(Cor: Preta) - ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de
espessura média. Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid,
fixado por grampos acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutengdes. A fixacdo do encosto no
mecanismo ¢ feita com parafusos tipo fenda cruzada e cabega panela, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas no plastico. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 12 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 45
mm de espessura média. Revestimento do assento em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou
Grid, fixado por grampos acabamento zincado. Assento com acabamento das bordas em perfil de PVC na cor
preta, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado, proporcionando melhor acabamento e
estética, além de proteger a cadeira contra impactos. A fixacdo do assento no mecanismo é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. MECANISMO Mecanismo flange com estrutura
monobloco fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone inferior fabricado
em chapa de aco SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura ambas conformadas a frio para maior resisténcia.
Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em barra de aco trefilado SAE1020 redondo com 6,35
mm de espessura curvado a frio e com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Suporte do encosto em formato “L” fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e
1,50 mm de espessura de parede curvada a frio. A unido do flange com o cone inferior e tubo de suporte do
encosto é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Gnica para
posterior montagem por aparafusamento. Sistema de regulagem de altura do encosto feita por pega injetada
em nylon 6.6 reforgado com fibra de vidro e travamento por manipulo com 50 mm de curso. Assento fixo com
inclinagdo fixa entre 0° e -5° e furos de fixagdo por aparafusamento. Possui sistema de regulagem de altura da
cadeira por coluna de mola a gés acionado por alavanca. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone
Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de
giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe
4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressao dos componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés.
Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes
encaixadas, usado para proteger a coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe
cone Morse. BASE Base giratdria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,06 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em
tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do
rodizio fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da
haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5
rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em
poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base
é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizacdo de buchas de adaptagéo. Possui sistema de
montagem da coluna por encaixe cone Morse. ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo
com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corroséo e excelente ancoragem
da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em p0, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a
radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para a linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pe¢as sdo curadas em
estufa com esteira de movimentagdo continua & temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da
Cadeira: 765 - 930 mm Profundidade Total da Cadeira: 655 mm Largura Total da Cadeira: 580 mm Extensédo
Vertical do Encosto: 265 mm Largura do Encosto: 350 mm; Largura do Assento: 440 mm; Profundidade da
Superficie do Assento: 390 mm; Altura do Assento: 425 - 540 mm, CONDICOES ADICIONAIS: Ser&
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacOes técnicas informadas. Apresentar
Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia — conforme redagdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de
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03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacéo
comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento
supracitado; 02 - Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por
Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO;03 - Certificado de Conformidade com as
Normas ABNT NBR 1SO 14020 e ABNT NBR 1SO 14024 (Normas Vigentes) - Emitido por Organismo
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecolégico para mobiliario e
cadeiras de escritorio). 04 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia
legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metélica e pegas plasticas com fungéo estrutural. E 1 (um) ano
para os demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando
um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as
condigBes normais de Uso e Conservagdo do produto; 05 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos,
com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saide humana; 06 - Certificado
FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 07 - Relatério de Ensaio emitido por
Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel
de poliuretano — Determinagdo da Densidade; 08 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinagdo da Resiliéncia; 09 - Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO,
com avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das
Caracteristicas de Queima; 10 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no
minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de
no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443;
ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

1.3. Havendo mais de 1 (um) item ou lote faculta-se ao fornecedor a participacdo em quantos forem de seu
interesse. Entretanto, optando-se por participar de um lote, deve o fornecedor enviar proposta para todos 0s
itens que o compdem.

1.4. O critério de julgamento adotado sera 0 menor prego por item, observadas as exigéncias contidas neste
Aviso de Contratagdo Direta e seus Anexos quanto as especificacbes do objeto.

2. PARTICIPACAO NA DISPENSA DE LICITACAO

2.1. A participacdo na presente dispensa de licitacdo se dard mediante envio de proposta de precgos através do
e-mail: licitacaobayeux@gmail.com, podendo também serem protocoladas fisicamente.
2.1.1. Os fornecedores deverdo se atentar ao prazo. As propostas enviadas apds o prazo estabelecido
neste aviso ndo serdo aceitas.

2.2. N&o poderao participar desta dispensa os fornecedores:

2.2.1. que ndo atendam as condicdes deste Aviso de Contratacdo Direta e seu(s) anexo(s);

2.2.2. estrangeiros que nao tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos para receber citagdo e

responder administrativa ou judicialmente;

2.2.3. que se enquadrem nas seguintes vedacoes:
a) autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica,
guando a contratagdo versar sobre obra, servicos ou fornecimento de bens a ele relacionados;
b) empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboracdo do projeto basico ou
do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente,
controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a
voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a contratagdo versar sobre obra, Servicos
ou fornecimento de bens a ela necessarios;
c) pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da contratacdo, impossibilitada de
contratar em decorréncia de sang¢ao que lhe foi imposta;
d) aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que
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desempenhe fun¢do na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles
seja cdnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro
grau;
e) empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n® 6.404, de 15 de
dezembro de 1976, concorrendo entre si;
f) pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacao do aviso, tenha sido
condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por
submissdo de trabalhadores a condi¢bes andlogas as de escravo ou por contratagdo de
adolescentes nos casos vedados pela legislacéo trabalhista;
2.2.3.1. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo
econdmico;
2.2.3.2. aplica-se o disposto na alinea “c” também ao fornecedor que atue em substitui¢do a
outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sancéo a ela aplicada,
inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o
ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do fornecedor;

2.2.4. organizacOes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condi¢do (Acérddo n°

746/2014-TCU-Plenario); e

2.2.5. sociedades cooperativas.

3. INGRESSO NA DISPENSA DE LICITACAO E ENVIO DA PROPOSTA INICIAL

3.1. O ingresso do fornecedor na disputa da dispensa de licitacdo se dara com o envio de sua proposta inicial,
na forma deste item.

3.2. O fornecedor interessado, apos a divulgacdo do aviso de contratacdo direta, encaminhard, exclusivamente
por e-mail, a proposta com a descri¢cdo do objeto ofertado, a marca do produto, quando for o caso, e 0 preco,
até a data e o horério estabelecidos.

3.2.1. A proposta também devera conter declaracdo de que compreende a integralidade dos custos para
atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de
entrega das propostas.

3.3. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta, em especial o preco, vinculam a Contratada.

3.4. Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na prestacdo dos
Servicos;

3.4.1. Os pregos ofertados na proposta inicial serdo de exclusiva responsabilidade do fornecedor, ndo lhe
assistindo o direito de pleitear qualquer alteracéo, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.
3.5. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotacao
adequada sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos Gltimos doze meses.

3.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte 0s
percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.

3.7. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢des nelas contidas, em
conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o proponente 0 compromisso de executar
0S servigos nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios
necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita execugdo contratual, promovendo, quando
requerido, sua substituicao.
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3.8. Os licitantes poderdo reenviar as propostas, mas para efeito de validade sera considerada a Ultima proposta
enviada até a data e horario limite de envio;

3.9. Todos os e-mails serdo respondidos como recebidos. E obrigac&o da licitante interessada confirmar o seu
envio/recebimento. A Prefeitura Municipal de Bayeux-Pb ndo se responsabiliza pelo ndo recebimento da
proposta e dos documentos solicitados.

4. JULGAMENTO DAS PROPOSTAS DE PRECO

4.1. Encerrada a fase de envio das propostas iniciais, sera verificada a conformidade da proposta classificada
em primeiro lugar quanto a adequacdo do objeto e a compatibilidade do preco em relacéo ao estipulado para a
contratacao.

4.2. No caso de o preco da proposta vencedora estar acima do estimado pela Administracdo, podera haver a
negociacao de condi¢fes mais vantajosas.
4.2.1. Neste caso, sera encaminhada contraproposta ao fornecedor que tenha apresentado o melhor
preco, para gue seja obtida melhor proposta com preco compativel ao estimado pela Administragéo.
4.2.2. A negociacgdo podera ser feita com os demais fornecedores classificados, respeitada a ordem de
classificacdo, quando o primeiro colocado, mesmo apos a hegociacao, for desclassificado em razéo de
sua proposta permanecer acima do prego méaximo definido para a contratagao.

4.3. Estando o preco compativel, serd solicitado o envio da proposta e, se necessério, de documentos
complementares, adequada a ultima oferta.

4.4. O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua
apresentacéo.

4.5. Seré desclassificada a proposta vencedora que:
4.5.1. contiver vicios insanaveis;
4.5.2. ndo obedecer as especificagdes técnicas pormenorizadas neste aviso ou em seus anexos;
4.5.3. apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do pre¢co maximo definido para a
contratacéo;
4.5.4. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracao;
4.5.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste aviso ou seus anexos, desde
que insanavel.
4.6. Quando o fornecedor ndo conseguir comprovar gue possui ou possuira recursos suficientes para executar a
contento o objeto, sera considerada inexequivel a proposta de pre¢os ou menor oferta que:
4.6.1. for insuficiente para a cobertura dos custos da contratacdo, apresente precos global ou unitarios
simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com 0s precos dos insumos e salarios de
mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatorio da dispensa ndo tenha
estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacdes de propriedade do
préprio fornecedor, para 0s quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracao;

4.6.2. apresentar um ou mais valores da planilha de custo que sejam inferiores aqueles fixados em
instrumentos de carater normativo obrigatorio, tais como leis, medidas provisorias e convengdes coletivas de
trabalho vigentes.

4.7. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a
exequibilidade da proposta.
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4.8. Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagcbes do objeto, podera ser colhida a
manifestacdo escrita do setor requisitante do servigo ou da area especializada no objeto.

4.9. Se a proposta vencedora for desclassificada, serd examinada a proposta subsequente, e, assim
sucessivamente, na ordem de classificagao.

4.10. Encerrada a anélise quanto a aceitacdo da proposta, se iniciara a fase de habilitacdo, observado o disposto
neste Aviso de Contratacdo Direta.

5. HABILITACAO

5.1. Os documentos a serem exigidos para fins de habilitacdo constam do ANEXO I — DOCUMENTACAO
EXIGIDA PARA HABILITACAO deste aviso e serdo solicitados do fornecedor que apresentar a menor
proposta.

5.2. Como condicdo prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo do fornecedor detentor da proposta
classificada em primeiro lugar, sera verificado o eventual descumprimento das condi¢bes de participacéo,
especialmente quanto a existéncia de san¢do que impeca a participacdo no certame ou a futura contratagéo,
mediante a consulta aos seguintes cadastros:
a) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral
da Unido;
b) Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo
Conselho Nacional de Justica (www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).
c) Lista de Iniddneos mantida pelo Tribunal de Contas da Uniéo - TCU;
5.2.1. Para a consulta de fornecedores pessoa juridica poderd haver a substituicdo das consultas das
alineas “a”, “b” e “c” acima pela Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do TCU
(https://certidoesapf.apps.tcu.gov.br/)
5.2.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa fornecedora e também de seu sdcio
majoritéario, por forca do artigo 12 da Lei n°® 8.429, de 1992, que prevé, dentre as san¢des impostas ao
responsavel pela prética de ato de improbidade administrativa, a proibi¢do de contratar com o Poder
Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja s6cio majoritario.
5.2.2.1. Caso conste na Consulta de Situacéo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas,
0 gestor diligenciard para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas.
5.2.2.1.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento
similares, dentre outros.
5.2.2.1.2. O fornecedor serd convocado para manifestacdo previamente a sua desclassificagdo
5.2.3. Constatada a existéncia de sancdo, o fornecedor serd reputado inabilitado, por falta de condicdo de
participacéo.
5.3. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares, necessarios a
confirmacdo daqueles exigidos neste Aviso de Contratacdo Direta e j& apresentados, o fornecedor sera
convocado a encaminha-los, em formato digital, apés solicitacdo da Administracdo, sob pena de inabilitagdo.
5.4. Somente haverd a necessidade de comprovacao do preenchimento de requisitos mediante apresentacdo dos
documentos originais ndo-digitais quando houver divida em relacdo a integridade do documento digital.
5.5. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do
tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado (a) da prova de
inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e (b) da apresentacdo do balanco patrimonial e
das demonstracdes contabeis do Gltimo exercicio.
5.6. Seréd inabilitado o fornecedor que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos
documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Aviso de Contratacdo Direta.
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5.6.1. Na hipétese de o fornecedor ndo atender as exigéncias para a habilitacdo, o 6rgdo ou entidade
examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificagdo, até a apuracao
de uma proposta que atenda as especificagdes do objeto e as condigdes de habilitagao

5.7. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo, o fornecedor sera habilitado.
6. CONTRATACAO

6.1. Apdés a homologacdo/ratificacdo, caso se conclua pela contratacdo, sera firmado emitida Nota de
Empenho.

6.2. O adjudicatario tera o prazo de 3 (trés) dias Uteis, contados a partir da data de sua convocacao, para acusar
0 recebimento da Nota de Empenho, sob pena de decair do direito & contratacdo, sem prejuizo das sangdes
previstas neste Aviso de Contratacdo Direta.
6.2.1.0 prazo previsto para assinatura do contrato ou aceitacdo da nota de empenho ou instrumento
equivalente podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, por solicitacdo justificada do
adjudicatério e aceita pela Administragao.

6.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida & empresa adjudicada, implica no
reconhecimento de que:
6.3.1. a referida Nota est4 substituindo o contrato, aplicando-se a relacdo de negdcios ali estabelecida
as disposicdes da Lei n° 14.133, de 2021,
6.3.2. a contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no Aviso de Contratacdo Direta e
Seus anexos;
6.3.3. a contratada reconhece que as hipoteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos artigos 137 e 138
da Lei n® 14.133/21 e reconhece os direitos da Administracdo previstos nos artigos 137 a 139 da
mesma Lei.

6.4. O prazo de vigéncia vai até o final do exercicio financeiro de 2025, contados da data da assinatura,
prorrogével na forma da Lei n° 14.133, de 2021, observado o crédito orcamentario de cada exercicio, bem
como a previsdo no plano plurianual, nos termos do artigo 150 da Lei n° 14.133, de 2021, tendo inicio e
vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir o primeiro e incluir o dltimo.

6.5. Na assinatura do contrato ou do instrumento equivalente serd exigida a comprovacdo das condicdes de
habilitacdo e contratacdo consignadas neste aviso, que deverdo ser mantidas pelo fornecedor durante a
vigéncia do contrato.

7. SANCOES

7.1. Comete infracdo administrativa o fornecedor que cometer quaisquer das infragdes previstas no art. 155 da
Lei n® 14.133, de 2021, quais sejam:
7.1.1. dar causa a inexecucdo parcial do contrato;
7.1.2. dar causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano & Administragdo, ao
funcionamento dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;
7.1.3. dar causa a inexecucdo total do contrato;
7.1.4. deixar de entregar a documentacao exigida para o certame;
7.1.5. ndo manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado;
7.1.6. ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagdo exigida para a contratagcdo, quando
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;
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7.1.7. ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da licitagdo sem motivo justificado;
7.1.8. apresentar declaracdo ou documentacédo falsa exigida para o certame ou prestar declaracéo falsa
durante a dispensa de licitacdo ou a execucdo do contrato;
7.1.9. fraudar a dispensa de licitagdo ou praticar ato fraudulento na execuc¢do do contrato;
7.1.10. comportar-se de modo iniddéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
7.1.10.1. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condicGes de
participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os fornecedores, em qualquer
momento da dispensa, mesmo apds o encerramento da fase de lances.
7.1.11. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos deste certame.
7.1.12. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

7.2. O fornecedor que cometer qualquer das infracdes discriminadas nos subitens anteriores ficara sujeito, sem

prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sancoes:
a) Adverténcia pela falta do subitem 8.1.1 deste Aviso de Contratacdo Direta, quando ndo se justificar
a imposicao de penalidade mais grave;
b) Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela conduta do
fornecedor, por qualquer das infracdes dos subitens 8.1.1 a 8.1.12;
c) Impedimento de licitar e contratar no &mbito da Administracdo Publica direta e indireta do ente
federativo que tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos, nos casos dos subitens
8.1.2 a 8.1.7 deste Aviso de Contratagdo Direta, quando ndo se justificar a imposicdo de penalidade
mais grave;
d) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, que impedird o responsavel de licitar ou
contratar no ambito da Administragdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo
prazo minimo de 3 (trés) anos e maximo de 6 (seis) anos, nos casos dos subitens 8.1.8 a 8.1.12, bem
como nos demais casos que justifiqguem a imposicdo da penalidade mais grave;

7.3. Na aplicacdo das sancdes serdo considerados:

7.3.1. a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

7.3.2. as peculiaridades do caso concreto;

7.3.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;

7.3.4. 0s danos que dela provierem para a Administra¢do Pablica;

7.3.5. a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos

6rgéos de controle.

7.4. Se a multa aplicada e as indenizacGes cabiveis forem superiores ao valor de pagamento eventualmente
devido pela Administragdo ao contratado, além da perda desse valor, a diferenca serd descontada da garantia
prestada ou sera cobrada judicialmente.

7.5. A aplicacdo das sancdes previstas neste Aviso de Contratacdo Direta, em hip6tese alguma, a obrigacéo de
reparacao integral do dano causado a Administragéo Publica.

7.6. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes.

7.7. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, houver indicios de pratica de infragdo administrativa
tipificada pela Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou
estrangeira, cdpias do processo administrativo necessarias a apuracéo da responsabilidade da empresa deverao
ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual
instauracdo de investigacao preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo — PAR.

Pagina 22 de 51



P
e

= o)
PREFEITURA DA CIDADE

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACOES E CONTRATACOES PUBLICAS

7.8. A apuragdo e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a
Administracdo Pablica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013, seguirdo
seu rito normal na unidade administrativa.

7.9. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos
para apuracdao da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracdo Publica Federal resultantes de ato lesivo
cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacao de agente publico.

7.10. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-& em processo administrativo que
assegurara o contraditério e a ampla defesa ao fornecedor/adjudicatario, observando-se o procedimento
previsto na Lei n® 14.133, de 2021, e subsidiariamente na Lei n° 9.784, de 1999.

7.11. As sancdes por atos praticados no decorrer da contratacdo estdo previstas nos anexos a este Aviso.

8. DAS DISPOSICOES GERAIS

8.1. O procedimento sera divulgado no Portal da Transparéncia de Bayeux, e no Portal Nacional de
ContratacGes Publicas - PNCP.

8.2. No caso de todos os fornecedores restarem desclassificados ou inabilitados (procedimento fracassado), a
Administracdo podera:

8.2.1. republicar o presente aviso com uma nova data;

8.2.2. valer-se, para a contratacdo, de proposta obtida na pesquisa de precos que serviu de base ao
procedimento, se houver, privilegiando-se 0s menores precos, sempre que possivel, e desde que atendidas as
condigdes de habilitacéo exigidas.

8.2.2.1. No caso do subitem anterior, a contratacdo serad operacionalizada fora deste procedimento.

8.2.3. fixar prazo para que possa haver adequacdo das propostas ou da documentacdo de habilitagdo, conforme
0 caso.

8.3. As providéncias dos subitens 8.2.1 e 8.2.2 acima poderdo ser utilizadas se ndo houver o envio de
quaisquer fornecedores interessados (procedimento deserto).

8.4. Havendo a necessidade de realizacdo de ato de qualquer natureza pelos fornecedores, cujo prazo ndo
conste deste Aviso de Contratacdo Direta, deverd ser atendido o prazo indicado pelo agente competente da
Administracdo na respectiva notificacdo.

8.5. Cabera ao fornecedor acompanhar as etapas do processo. As etapas serdo divulgadas no Portal da
Transparéncia de Bayeux (https://transparencia.bayeux.pb.gov.br/licitacao/).

8.6. Os horérios estabelecidos na divulgacdo deste procedimento e durante o envio das propostas observarao o
horario de Brasilia-DF, inclusive para contagem de tempo e registro na documentacdo relativa ao
procedimento.

8.7. No julgamento das propostas e da habilitacdo, a Administracdo podera sanar erros ou falhas que ndo
alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado,
registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitacdo e
classificacao.

8.8. As normas disciplinadoras deste Aviso de Contratacdo Direta serdo sempre interpretadas em favor da

ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, o
principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagéo.
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8.9. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Aviso de Contratagdo Direta e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Aviso.

8.10. Integram este Aviso de Contratacdo Direta, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:

8.10.1. ANEXO | — Documentacao exigida para Habilitacao;
8.10.2. ANEXO Il — Termo de Referéncia;

Bayeux/Pb,19 de maio de 2025.

Chefia De Gabinete
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ANEXO | - DOCUMENTACAO EXIGIDA PARA HABILITACAO

HABILITACAO JURIDICA:

1. No caso de empreséario individual, inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede;

2. Em se tratando de Microempreendedor Individual — MEI: Certificado da Condig¢do de Microempreendedor
Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficard condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br;

3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: ato
constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva
sede, acompanhado de documento comprobatério de seus administradores;

4. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no Registro onde tem
sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

5. No caso de sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local
de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus administradores;

6. Decreto de autorizacdo, em se tratando de sociedade empresaria estrangeira em funcionamento no Pais;

7. No caso de sociedade cooperativa: ata de fundacéo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia que o
aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da
respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 1971.

8. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as altera¢es ou da consolidagéo respectiva.
REGULARIDADE FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:

1. Prova de inscri¢cdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme
0 caso, com emissdo nao superior a 30 (trinta) dias;

2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas
administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de
02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

3. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de
certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943,;

5. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual e Municipal do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;
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6. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduais ou municipais relacionados ao objeto
contratual, deverd comprovar tal condicdo mediante a apresentacdo de declaracdo da Fazenda respectiva do
seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

1. Certiddo Negativa de Faléncia ou Recuperacdo Judicial ou liquidacao judicial e extrajudicial, expedida pelo
distribuidor da pessoa juridica. Caso ndo conste outro prazo de validade da certiddo, serdo aceitas certidGes
emitidas nos ultimos 30 (trinta) dias antes da data limite de envio das propostas, descrita no preAmbulo do
Edital. Caso a referida certiddo ndo abranja Processo Judicial Eletrénico, quando ja implantados na Comarca
da sede da licitante, devera ser apresentada também certiddo negativa desses processos;

QUALIFICACAO TECNICA

1. Comprovagdo de capacitagdo técnico-operacional da licitante (Art. 67, Il da Lei 14.133/21) através de
Atestado (s) de Capacidade Técnica, fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que
comprove a execucao de servicos ou de fornecimento, em caracteristicas, quantidades e prazos semelhantes
com o objeto da licitagéo.
1.1. Quando o Atestado de Capacidade Técnica for emitido por ente privado devera este ser com firma
reconhecida de quem o subscreveu (emitente).
1.2. Em caso de davidas sobre a autenticidade dos atestados, a Administracdo podera diligenciar junto
aos emitentes do mesmo de acordo com o paragrafo 2°, V do Art. 59, da Lei 14.133/21
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ANEXO Il - TERMO DE REFERENCIA

1 OBJETO - CONTRATACAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA NO FORNECIMENTO DE MOBILIARIOS
DIVERSOS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS DIVERSAS SECRETARIAS DA PREFEITURA
MUNICIPAL DE BAYEUX-PB, conforme especificagdes discriminadas no termo de referéncia.

2  JUSTIFICATIVA

Apresente justificativa tem como objetivo fundamentar a necessidade da aquisicdo de itens de mobiliario para
atender a necessidade das diversas secretarias da prefeitura municipal de Bayeux-Pb, em conformidade com a Lei n°
14.133/2021, que rege as novas normas de licitacdo e contratos administrativos. A aquisicdo esta fundamentada no artigo
11, inciso 1V, da Lei n® 14.133/2021, que estabelece a economicidade e a eficiéncia como principios norteadores das
contratagfes publicas. Além disso, o artigo 18 prevé que os bens adquiridos devem atender ao interesse publico e a
eficiéncia administrativa.

A necessidade de compra dos itens de mobiliario se faz necessaria para garantir as condi¢cdes adequadas de
trabalho, atendimento ao publico e organizacdo dos espagos institucionais, beneficiando melhoria das condicdes de
trabalho e do ambiente organizacional; Atendimento mais eficiente ao publico; Maior durabilidade e adequacédo dos
mdveis as necessidades do 6rgdo; Reducdo de custos com manutengdes frequentes de mobilidrio obsoleto. A atual
estrutura encontra-se insuficiente para atender as demandas operacionais, 0 que pode comprometer a eficiéncia e a
qualidade dos servicos prestados a populacdo do Municipio de Bayeux.

O Beneficio Esperados; Melhoria das condi¢fes de trabalho e do ambiente organizacional; Atendimento mais
eficiente ao publico; Maior durabilidade e adequacdo dos moveis as necessidades do 6rgdo; Reducdo de custos com
manutengdes frequentes de mobiliario obsoleto. Diante do exposto, a aquisi¢do dos itens de mobiliario justifica-se pela
necessidade de modernizagdo da estrutura fisica do érgdo, visando a eficiéncia administrativa e ao atendimento adequado
das demandas institucionais, em conformidade com a Lei n® 14.133/2021.

3 ESPECIFICACAO DO OBJETO
As caracteristicas e especificacdes do objeto da referida contratacdo sdo:

ITEM ESPECIFICACAO QUANT. | UND.
Mesa reta dindmica com pé painel, com caixa de tomadas, tampo 25mm, Med. Alt. 0,74 x Larg. 2,70 x Prof. 0,80m -
Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP BP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é de PP
3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm. Fixado ao pé painel com cavilhas e parafusos minifix. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal em MDP BP de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais em PS 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 01-
Pé Painel em MDP BP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pé contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com didmetro de 22 mm, cuja funcédo sera contornar eventuais desniveis de piso. 01 —
01 | Travessa de fixacdo em MDP BP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo 2 UND.
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por
cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacdes técnicas
informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses,
conforme fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o fabricante, este devera apresentar autorizacdo de fornecimento
por parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente, o
codigo de certificagdo para comprovacao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada. 03 - Declaragédo
de Licenca de Operacdo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado
expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecolégica ABNT para linha dos
moveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial fiscalizador ambiental
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localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custédia emitido por instituicdo credenciada ou
qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricagdo do mobiliario em madeira é
proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de éareas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metélico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a
névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de
enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do
mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovacéo de
atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando
que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel
timbrado do profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente:
mencdo a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovagdo da especialidade do
profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificagdo 1SO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado
de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR
13966 (Certificagdo de produto).

02

Armario de apoio para mesa dindmica com 1 porta + 3 gavetas e prateleira, tampo 25mm, caixaria 15mm, Med. Alt.
0,65 x Larg. 2,00 x Prof. 0,45m - Composta por: 01 — Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 2 mm e nas demais cores é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria
toda confeccionada em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixag&o utilizando cavilhas e parafuso minifix. Configurado com 03 prateleiras confeccionadas
em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio
de pino metalico, com opgdo de 3 tipos de altura. 02 costas confeccionadas em MDP de 15mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces do lado esquerdo do mével
permitindo a subida de fiagdo até a caixa de tomada. 01 Porta confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradi¢as baixas de abertura da porta em 110°.
Abertura por puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e
largura total de 142mm. Gavetdo com internos confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas com acabamento em PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo composto por chapa de 2,5mm, com hastes metélicas para
pastas suspensas. Gavetas com internos confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas com acabamento em PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo composto por chapa de 2,5mm. 02 Frentes de Gaveta e 01
Frente de Gavetdo confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento em PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Sistema de fixacéo utilizando cavilhas e parafuso minifix. A abertura das gavetas se da através de
pega lateral, ou de puxador. Deslizantes de extracdo total com limitador de saida, sistema de rolamento em esferas de
aco, capacidade de carga 35kg por par, fixado a lateral do movel através de parafuso @6x12mm com pré-furo de
@5mm, para o gavetdo. Deslizantes com abertura parcial simples com roldana, capacidade de carga de 15kg por par,
acabamento em pintura eletrostatica epoxi, fixado a lateral do movel através de parafuso @6x12mm com pré-furo de
@5mm, para as gavetas. Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura
de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura com travamento da primeira gaveta, com 2 chaves escamoteaveis.
Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha metélica. CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida
uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que
seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 -
Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o
fabricante, este deverd apresentar autorizacéo de fornecimento por parte do fabricante se solidarizando com esta
garantia. 02 - Catélogo ou desenho ilustrativo de cada item, com identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de
produto certificado conforme norma da ABNT pertinente, o cddigo de certificagdo para comprovagdo com a
especificacdo técnica e documentacdo apresentada. 03 - Declaragdo de Licenga de Operagdo ou Autorizagdo
Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado expedido pelo drgdo competente da sede da
licitante.04 - Certificado de Rotulagem Ecolégica ABNT para linha dos méveis em madeira ou Certificado de
Regularidade — CR emitido por Orgéo Oficial fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado
de Cadeia de Custddia emitido por institui¢do credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria
prima utilizada na fabricagdo do mobiliario em madeira é proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de
areas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e
demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a
norma NBR 8095:2015 — Material Metélico Revestido e Ndo Revestido — Corroséo por exposicdo a atmosfera imida
saturada, em nome do fabricante do mobilidrio e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de

2 UND.
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enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovacdo de atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido
laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mengéo a NR-17, andlise, conclus&o, data e validade. Acompanhado da
comprovacao da especialidade do profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificagdo 1SO 9001 e ISO
14001 do fabricante. 10 - Certificado de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo
INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR 13961 (Certificagdo de produto).

03

Mesa de Reunido com pé painel, com caixa de tomadas, tampo 25mm, Med. Alt. 0,74 x Larg. 2,40 x Prof.
1,20m.Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é de
PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm, com recorte para caixa de tomada. 02 — Painel frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado meldminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na
cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro de 22 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. 01 — Caixa de tomada plastica com entrada para 04 tomadas, 03 Rjs e 01 HDMI.
CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagio nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacdes técnicas
informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses,
conforme fabricante. No caso do fornecedor néo ser o fabricante, este devera apresentar autorizagéo de fornecimento
por parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente, 0
cadigo de certificagdo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada. 03 - Declaragéo
de Licenga de Operagdo ou Autorizacdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado
expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecol6gica ABNT para linha dos
moveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial fiscalizador ambiental
localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por instituicdo credenciada ou
qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacdo do mobiliario em madeira é
proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de éareas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metélico Revestido e N&o Revestido — Corrosdo por exposicdo a
névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de
enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do
mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagao de
atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando
que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel
timbrado do profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente:
mencdo a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovacdo da especialidade do
profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificagdo 1ISO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado
de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR
13961 (Certificagdo de produto).

1 UND.

04

Mesa Reta com pé painel, confeccionada em MDP(25MM), Med. Alt. 0,74 x Larg. 0,80 x Prof. 0,60m,(Cor: Nogal).
Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é de PP
3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal
em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado meldminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 30mm para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com diametro de 22 mm, cuja fungéo serd contornar eventuais desniveis de piso. 01 —
Caixa de tomadas plastica em formato retangular com tampa basculante, medindo 262 mm de largura, 107 mm de
profundidade e 105mm de altura, com recortes que possibilitam a inclusdo de até 04 tomadas, 03 RJs e 01 HDMI.
CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagio nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas.

APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme
fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o fabricante, este devera apresentar autorizacéo de fornecimento por parte
do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
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identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente, o
cédigo de certificagdo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacéo apresentada. 03 - Declaragéo
de Licenca de Operacdo ou Autorizacdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado
expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecoldgica ABNT para linha dos
moveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial fiscalizador ambiental
localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custodia emitido por instituicdo credenciada ou
qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricagdo do mobiliario em madeira é
proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de éareas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metélico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a
névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de
enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do
mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovacao de
atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando
que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel
timbrado do profissional que fez a andlise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente:
mencdo a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovacdo da especialidade do
profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificacdo 1SO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado
de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR
13966 (Certificacdo de produto).

05

Mesa Reta com pé painel, confeccionada em MDP (25mm), Med. Alt. 0,74 x Larg. 1,35 x Prof. 0,60m, (Cor: Nogal)
- Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é de PP
3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Dotado com 1 passa cabo de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal
em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 30mm para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com diametro de 22 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. 01 —
Caixa de tomadas pléstica em formato retangular com tampa basculante, medindo 262 mm de largura, 107 mm de
profundidade e 105mm de altura, com recortes que possibilitam a inclusao de até 04 tomadas, 03 RJs e 01 HDMI.
CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagio nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses,
conforme fabricante. No caso do fornecedor néo ser o fabricante, este devera apresentar autorizagéo de fornecimento
por parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com
identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente, o
cédigo de certificagdo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentacdo apresentada. 03 - Declaragéo
de Licenca de Operacdo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado
expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecologica ABNT para linha dos
moveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial fiscalizador ambiental
localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por instituicdo credenciada ou
qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacdo do mobiliario em madeira é
proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de éareas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metélico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a
névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de
enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Gmida saturada, em nome do fabricante do
mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovacao de
atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando
que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel
timbrado do profissional que fez a andlise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente:
mencdo a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovacdo da especialidade do
profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificagdo 1SO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado
de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR
13966 (Certificacdo de produto).
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Armario Baixo com 2 Portas, confeccionado em MDP (Tampo 25mm), Med. Alt. 0,74 x Larg. 0,80 x Prof. 0,45m,
(Cor: Nogal) - Composta por: 01 — Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 2 mm e nas
demais cores é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas e parafusos minifix. Configurado com 1 prateleira
confeccionada em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de pino metélico, com opgéo de 3 tipos de altura para cada
prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS
0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°.
Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total
de 142mm e travamento das portas por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base por meio de
bucha metalica. CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagio nas medidas informadas de +/- 5% (cinco
por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacdes
técnicas informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta)
meses, conforme fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o fabricante, este deverd apresentar autorizagdo de
fornecimento por parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada
item, com identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT
pertinente, o cddigo de certificagdo para comprovagdo com a especificagao técnica e documentagdo apresentada. 03 -
Declaragdo de Licenca de Operacdo ou Autorizagdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor
autorizado expedido pelo érgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecoldgica ABNT
para linha dos méveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgéo Oficial fiscalizador
ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custédia emitido por institui¢do credenciada
ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacdo do mobiliario em madeira é
proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de éareas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e
conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metélico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a
névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de
enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metélico
Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do
mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagao de
atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando
que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel
timbrado do profissional que fez a analise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente:
mencdo a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovagdo da especialidade do
profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificacdo 1SO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado
de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR
13961 (Certificagdo de produto).
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Gaveteiro Volante com 4 Gavetas, confeccionado em MDP (15mm), Med. Alt. 0,63 x Larg. 0,38 x Prof. 0,45m,
(Cor: Nogal) - Composto por: 01 — Tampo confeccionado em MDP de 25mm de espessura, revestida em laminado
meladminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 2 mm e nas
demais cores é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Gavetas com internos confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas com acabamento em PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, fundo composto por chapa de 2,5mm. 04 Frentes de Gaveta
confeccionadas em MDP de 15mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagao utilizando cavilhas e parafuso minifix. A abertura das
gavetas se da através de pega lateral, utilizando perfil plastico afastador. Deslizantes de abertura parcial simples com
roldana em todas gavetas, capacidade de carga de 15kg por par, acabamento em pintura eletrostatica ep6xi, fixado a
lateral do movel através de parafuso @6x12mm com pré-furo de @5mm. Puxadores em Poliestireno com entre furos
de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura com travamento
simultaneo das 4 gavetas, com 2 chaves escamotedveis. Rodizios de @50mm com chapa de fixagdo na base reforcada
de 1,9mm de espessura, sendo 02 rodizios com trava e 02 rodizios sem trava CONDICOES ADICIONAIS: Sera
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especifica¢des técnicas informadas. APRESENTAR PARA
ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60 (sessenta) meses, conforme fabricante. No caso do
fornecedor ndo ser o fabricante, este deverd apresentar autorizagdo de fornecimento por parte do fabricante se
solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item, com identificacdo da marca,
linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme norma da ABNT pertinente, o cddigo de certificacdo para
comprovagdo com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada. 03 - Declaragédo de Licenga de Operagéo ou
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Autorizacdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou fornecedor autorizado expedido pelo 6rgdo competente
da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecol6gica ABNT para linha dos mdveis em madeira ou
Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgao Oficial fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante.
05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por instituicdo credenciada ou qualquer outro meio de prova que
ateste que a matéria prima utilizada na fabricacdo do mobilidrio em madeira é proveniente de manejo florestal
responsavel ou extraida de areas de reflorestamento; 06 - Apresentar Laudo ou relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983
— Material Metéalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em nome do fabricante do
mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar
Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de
avaliacdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por
exposicao a atmosfera imida saturada, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento
igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagéo de atendimento a NR17, através de Laudo emitido
por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando que os produtos estédo de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel timbrado do profissional que fez a analise, emitiu e
assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente: mengdo a NR-17, analise, conclusdo, data e validade.
Acompanhado da comprovacédo da especialidade do profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificacdo
ISO 9001 e ISO 14001 do fabricante. 10 - Certificado de Marca de Conformidade emitido por Certificadora
acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR 13961 (Certificacdo de produto).

08

Poltrona Presidente confeccionada em espuma Visco Elastico, revestida em Vinil, ¢/ Bragos SL, aranha com Polaina,
com Sistema Syncron (Cor: Preta) - ENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma
a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m? e 40
mm de espessura média. Revestimento da contracapa do encosto em Vinil, fixado por grampos com acabamento
zincado. Revestimento da contracapa do encosto em Vinil, fixado por grampos com acabamento zincado. Suporte do
encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com 76,20mm
largura e 6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas, montada sobre cal¢o e tampa injetado em polipropileno
copolimero na cor preta. A fixagdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira
do encosto. A fixagdo do conjunto encosto e mola no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange na bitola %"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola
¥4” 20 fpp. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade 30 a 37 Kg/m3 e 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Vinil, fixado por grampos com
acabamento zincado. Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagdo do
assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. BRACOS Apoia bragos
e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato
de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada,
com 7 posicOes de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A
estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com
utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento. A fixagdo do
braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. MECANISMO
Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagéo do assento e encosto e travamento em
qualquer um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicacdo de leve
presséo das costas do usuério evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuacdo. Possui ajuste de
tensdo da mola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagdo do
encosto e para a regulagem da altura do assento. Assento com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de
encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em
Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas
DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressdo dos componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes
encaixadas, usados para proteger a coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone
Morse. BASE Base giratdria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE
1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de
barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com
sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de
didmetro em nylon com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon
para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e
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com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizagdo de buchas de adaptacdo. Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecdo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo
hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 1080-1195 mm, Profundidade Total da Cadeira: 660-885 mm Largura Total
da Cadeira: 660 mm Extensdo Vertical do Encosto: 605 mm, Largura do Encosto: 475 mm Profundidade Superficie
do Assento: 470 mm Largura do Assento: 495 mm, Altura do Assento: 440-555 mm CONDICOES ADICIONAIS:
Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacdes técnicas informadas. APRESENTAR PARA
ESTE ITEM: 01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia
— conforme redacéo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais
requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdo comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado; 02 - Certificado de Conformidade com a
Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 03 -
Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR 1SO 14024:2004 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecol6gico
para mobilidrio e cadeiras de escritério); 04 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de
garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na estrutura metélica e pegas plasticas com funcdo estrutural. E 1 (um)
ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo, considerando um
turno de trabalho de 8 (oito) horas diérias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condigdes
normais de Uso e Conservagdo do produto; 05 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no
minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa
Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salide humana; 06 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério
acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacdo da Densidade; 07 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Resiliéncia; 08 -
Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR
9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das Caracteristicas de Queima; 09 - Certificado de
Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por OCP, com avaliagdo da
Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das Normas
NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem
solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM
D3359; e ASTM D2794.

Cadeira Secretaria Executiva, confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, ¢/ Bracos SL, aranha com
Polaina, com Sistema SRE (Cor: Preta) - ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado
com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a
permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m?
com 40 mm de espessura média. Revestimento do encosto em polipropileno fixado por grampos com acabamento
zincado no encosto de plastico. Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutencdes. A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com
parafusos maquina fenda combinada na bitola ¥'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.
ASSENTO: Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em polipropileno
fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes. A 10 UND.
fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecénica no flange, na bitola ¥%"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS Apoia
bracos e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em
formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura,
pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso.
A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com
utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento. A fixacdo do
braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. MECANISMO
Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagéo fixa com 3° de inclinacéo e 2 furacGes para fixacdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica
através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas

Pagina 33 de 51



ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACOES E CONTRATACOES PUBLICAS

posicdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.Alavanca
de travamento do sistema reclinador do encosto injetada em Poliacetal na cor preta possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a
alavanca permanecer acionada pelo usuério. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a
acdo do usudrio e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca
para a posicdo neutra aonde ela ird frenar 0 mecanismo na posi¢ao desejada. Acionamento da coluna gas feita por
alavanca independente injetada em Poliacetal na cor preta. O mecanismo possui pega plastica de acabamento e
protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. Possui sistema de encaixe da
coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo
de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal
axial de giro, arruela de a¢o temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada
na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4
com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a
compressdo dos componentes. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado, dividido em 3
partes encaixadas, usada para proteger a coluna. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
feita por alavanca. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. BASE Base
giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de agco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e
1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com
57,15 mm de didametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE
1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa,
esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e
similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.
Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagéo de buchas de
adaptacdo. Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse. ACABAMENTO Os componentes
metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento
de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corroséo e
excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo
resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas
cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 845-1040
mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Profundidade Total da Cadeira: 660-790 mm Extenséo Vertical do Encosto:
370 mm Largura do Encosto: 455 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 435 mm Largura do Assento: 465
mm, Altura do Assento: 460-575 mm CONDIGOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas
informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo
as mesmas especificagdes técnicas informadas. Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico emitido por
Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéo dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com
a respectiva Documentagdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissao
do Documento supracitado; 02 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal,
contra defeitos de fabricagdo na estrutura metéalica e pegas plasticas com funcéo estrutural. E 1 (um) ano para os
demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de
trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condigdes normais
de Uso e Conservagdo do produto; 03 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do
produto, com o meio ambiente e a saide humana; 04 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao da
Densidade; 05 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma
ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Resiliéncia; 06 - Relatdrio de Ensaio
emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima; 07 - Certificado de Conformidade do
Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliacdo da Norma NBR 17088
em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR
8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as
Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e
ASTM D2794.

10

Cadeira Interlocutor, confeccionada em espuma Visco Eléstico, revestida em Vinil, base preta com Rodizios, Linha
Slim - (Cor: Preta) — ENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado em concha Unica,
moldada anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma
a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m3 e 45
mm de espessura média. Revestimento do encosto e contracapa do encosto em Vinil, fixado por grampos com
acabamento zincado. A fixagdo do conjunto encosto/assento na estrutura metalica é feita com parafusos Philips.
ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado em concha Unica, moldada anatomicamente a
quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
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corrente sanguinea. Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade 30 a 37 Kg/m?3 e 45 mm de espessura média. Revestimento do assento em Vinil, fixado por grampos com
acabamento zincado. Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagdo do
conjunto encosto/assento na estrutura metalica é feita com parafusos na bitola ¥'"x 20 fpp, e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS Estrutura do apoia-bragos integrado a estrutura principal da cadeira
fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22mm de diametro e 1,90 mm de espessura de parede,
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero
injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA Estrutura de sustentagdo da concha
assento-encosto com suporte integrado do apoio de brago, fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
22,22mm de didametro e 1,90 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.
Travessa de suporte do assento fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro e 1,90
mm de espessura de parede. Suporte de fixagdo do encosto fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm de
espessura. A unido da travessa de suporte do assento e do suporte de fixagdo do encosto na estrutura da cadeira é
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem. Estrutura apoiada sobre 4 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de didmetro em nylon,
sem capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos
vinilicos. Montagem dos rodizios na estrutura da cadeira é feito através de pino fabricado em aco trefilado SAE 1213
redondo com 10 mm de diametro utilizando buchas de adaptacédo injetadas em poliamida 6,0 de alta resisténcia na
cor preta inserida sob pressdo no tubo da estrutura. ACABAMENTO Os componentes metélicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanocerdmico bimetélico por spray, executado em linha continua
automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A
tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para
linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag&o continua a temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 840 mm Largura Total da
Cadeira: 585 mm, Profundidade Total da Cadeira: 640 mm, Extensdo Vertical do Encosto: 380 mm, Largura do
Encosto: 465 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 425 mm, Largura do Assento: 465 mm, Altura do
Assento: 480 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificaces técnicas informadas. Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista,
conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de
07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a
respectiva Documentagdo comprobatoria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emisséo do
Documento supracitado; 02 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal,
contra defeitos de fabricacdo na estrutura metélica e pegas plasticas com funcédo estrutural. E 1 (um) ano para os
demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacéo, considerando um turno de
trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des normais
de Uso e Conservagao do produto; 03 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03
(trés) Comprovantes de Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do
produto, com o meio ambiente e a saide humana; 04 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao da
Densidade; 05 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma
ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinag&o da Resiliéncia; 06 - Relatdrio de Ensaio
emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacéo das Caracteristicas de Queima; 07 Montagem dos rodizios na estrutura da
cadeira é feito através de pino fabricado em aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro utilizando
buchas de adaptacéo injetadas em poliamida 6,0 de alta resisténcia na cor preta inserida sob presséo no tubo da
estrutura. ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecéo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo
hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 840 mm Largura Total da Cadeira: 585 mm, Profundidade Total da Cadeira:
640 mm, Extensdo Vertical do Encosto: 380 mm, Largura do Encosto: 465 mm, Profundidade da Superficie do
Assento: 425 mm, Largura do Assento: 465 mm, Altura do Assento: 480 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera
admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacdes técnicas informadas. Apresentar para este item:
01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme
redacdo dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel
pela Anélise Técnica e emissdo do Documento supracitado; 02 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90
(noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e pecas plésticas com funcéo
estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de
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fabricagéo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde
que constatadas as condi¢des normais de Uso e Conservagdo do produto; 03 - Plano de Gerenciamento dos Residuos
Soélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a
responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salde humana; 04 - Relatério de
Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 —
Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Densidade; 05 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério
acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacdo da Resiliéncia; 06 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinag&o das Caracteristicas de
Queima; 07 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri
0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E
avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

11

Cadeira Secretaria Executiva, com encosto em Tela, assento confeccionado em espuma Injetada, revestida em Vinil,
¢/ Bragos SL, aranha com Polaina, com Sistema SRE (Cor: Preta) - ENCOSTO Encosto com estrutura de sustentagdo
externa injetada em Poliamida 6.0 com 30% de fibra de vidro na cor preta. Estrutura de sustentagdo interna injetada
em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagéo
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada
na estrutura de sustentacéo interna por grampos com acabamento zincado. A fixagao da estrutura interna na estrutura
externa é feita por sistema de encaixe. A fixagdo da estrutura externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos
maquina Phillips na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola ¥4"x 20 fpp fixadas sob pressdo no
suporte do encosto. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec - Stilo, Grid, Mescla, Politex, Haven ou Couro Natural
fixado por grampos com acabamento zincado. Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutengdes. A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
BRAGCOS Apoia bragos SL e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e
6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafuso com utilizac&o de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a montagem do brago
no assento. A fixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.
MECANISMO Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG
em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagdo com 3° de inclinagéo e 2 furagdes para fixacdo do assento
com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica através de catraca com 12 posicOes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se
infinitas posi¢des ao longo do curso de inclinagdo, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste
automatico na frenagem do reclinador. Alavanca de travamento do sistema reclinador do encosto injetada em
Poliacetal na cor preta possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a
alavanca permanece acionada sem a acdo do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que o
usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢do neutra onde ela ira frenar o mecanismo na posicéo desejada.
Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal na cor preta. O mecanismo possui
peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor
preta. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontéavel fixada por
encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento
por mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso, com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressdo dos componentes. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para proteger a coluna. Sistema de regulagem de
altura da cadeira por coluna de mola a gés. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone
Morse. BASE Base giratoria desmontavel com aranha injetada em poliamida 6.6 com reforco de 30% de fibra de
vidro de 5 hastes, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de didmetro em nylon sem
capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos
vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em ago SAE 1010/1020 com didmetro de 11
mm com anel elastico em aco que possibilita a montagem direta sem utilizagcdo de buchas de adaptagao.
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Mesa Auxiliar com pé painel, confeccionada em MDP (25mm), Med. Alt. 0,74 x Larg. 0,90 x Prof. 0,45m (Cor:
Nogal) - Composta por: 01 - Tampo constituido em MDP BP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor
branco é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Fixado ao pé painel com cavilhas e parafusos minifix. Dotado com 1 passa cabo de didmetro
de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal em MDP BP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais em PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas
e parafusos minifix. 01- Pé Painel em MDP BP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressédo texturizado em ambas as faces, bordas em PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Pé contem sapatas regulaveis em PVC rigido com didmetro de 22 mm, cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5%
(cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especificacoes técnicas informadas. APRESENTAR PARA ESTE ITEM: 01 - Certificado de garantia minima de 60
(sessenta) meses, conforme fabricante. No caso do fornecedor ndo ser o fabricante, este devera apresentar
autorizagdo de fornecimento por parte do fabricante se solidarizando com esta garantia. 02 - Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada item, com identificacdo da marca, linha/modelo e, em caso de produto certificado conforme
norma da ABNT pertinente, o cédigo de certificacdo para comprovagao com a especificacéo técnica e documentacéo
apresentada. 03 - Declaracéo de Licenca de Operagdo ou Autorizacdo Ambiental de funcionamento do fabricante ou
fornecedor autorizado expedido pelo 6rgdo competente da sede da licitante. 04 - Certificado de Rotulagem Ecoldgica
ABNT para linha dos mdveis em madeira ou Certificado de Regularidade — CR emitido por Orgdo Oficial
fiscalizador ambiental localizado na sede do licitante. 05 - Certificado de Cadeia de Custddia emitido por instituicdo
credenciada ou qualquer outro meio de prova que ateste que a matéria prima utilizada na fabricacdo do mobiliario
em madeira é proveniente de manejo florestal responsavel ou extraida de areas de reflorestamento; 06 - Apresentar
Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de no minimo 1100 horas de
avaliagdo e conforme a norma NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido — Corrosdo por
exposi¢ao a névoa salina, em nome do fabricante do mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e
Grau de enferrujamento Ri 0. 07 - Apresentar Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de no minimo 1100 horas de avaliagdo e conforme a norma NBR 8095:2015 — Material Metélico
Revestido e N&o Revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, em nome do fabricante do
mobiliario e demonstrando Grau de empolamento igual a d0/t0 e Grau de enferrujamento Ri 0. 08 - Comprovagéo de
atendimento a NR17, através de Laudo emitido por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO, atestando
que os produtos estdo de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17, do Ministério do Trabalho — em papel
timbrado do profissional que fez a andlise, emitiu e assinou o referido laudo. Este devera conter obrigatoriamente:
men¢do a NR-17, andlise, conclusdo, data e validade. Acompanhado da comprovacdo da especialidade do
profissional que assinou o laudo. 09 - Apresentar certificacdo 1SO 9001 e 1SO 14001 do fabricante. 10 - Certificado
de Marca de Conformidade emitido por Certificadora acreditada pelo INMETRO, atendendo a Norma ABNT NBR
13966 (Certificagdo de produto). Poltrona Presidente confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, c/
Bragos SL, aranha com Polaina, com Sistema Relax (Cor: Preta) - ENCOSTO Encosto fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura
anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Vinil,
Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em futuras manutengdes.
Suporte do encosto fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de
espessura curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.
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Poltrona Presidente confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, ¢/ Bragos SL, aranha com Polaina, com
Sistema Relax (Cor: Preta) — ENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a
permitir a acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 55 Kg/m?3 com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou
Grid fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em futuras manutengdes. Suporte do encosto fabricado
em chapa de aco estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada e nervurada a frio
para aumentar a resisténcia. A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do encosto. A fixagdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira do assento. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
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alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 60 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos com acabamento zincado.
Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com
acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes. A fixagao do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado
texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36
com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por botdo
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago
durante a montagem do brago no assento. A fixagdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira do assento.
MECANISMO Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posicao de trabalho ou em livre flutuagéo,
com ajuste de tensdo da mola através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e 0 acionamento da trava
do relax sdo feitos por alavancas independentes fabricadas em chapa de aco SAE 1010/1020 com 3,18 mm de
espessura com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Flange superior fabricado
em chapa de aco com 3,00 mm de espessura conformada a frio para maior resisténcia. Flange e cone inferior
fabricado em chapa de aco com 3,00 mm de espessura estampado a frio para maior resisténcia, tubo de giro
fabricado em aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,90 mm de espessura da parede. Os
componentes sdo unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange superior
com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro, mancalizado em
buchas injetadas em Poliacetal formando um conjunto Unico para posterior montagem por parafusos.Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola & gés acionado por alavanca. Assento com inclinacéo fixa entre 0
e -5° e furos com distancia entre centro de 160x200mm. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
COLUNA Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira com acionamento por mola & gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso
nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compresséo dos
componentes. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes
encaixadas, usados para proteger a coluna. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.
Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. BASE Base giratdria desmontavel
com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de
parede, soldadas com cone central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e
2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina
injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna,
apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metélica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de
rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na
base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagdo. Possui sistema de
encaixe da coluna através de cone Morse. ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor protecéo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco,
atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacéo continua a temperatura
de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da Cadeira; 1065-1180 mm; Largura Total da Cadeira: 660 mm
Profundidade Total da Cadeira: 660-975 mm; Extensdo Vertical do Encosto: 600 mm Largura do Encosto: 460 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm Largura do Assento: 485 mm Altura do Assento: 465 - 580 mm
CONDIGCOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento).
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagfes técnicas
informadas. 0lApresentar para este item:01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor
a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacao
comprobatoria e assinatura do profissional responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento supracitado;
02 - Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO; 03 - Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR SO 14020 e
ABNT NBR ISO 14024 (Normas Vigentes) - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo
INMETRO (conforme PE-165 - Rotulo Ecolégico para mobiliario e cadeiras de escritério). 04 - Termo de Garantia
de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagéo na estrutura metalica e
pecas plésticas com funcdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricacéo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diérias, por pessoas com um peso
até 110 kg, desde que constatadas as condicdes normais de Uso e Conservagdo do produto; 05 - Plano de
Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinagdo Final de
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Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salde
humana; 06 - Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 07 - Relatério de
Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 —
Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Densidade; 08 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério
acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacédo da Resiliéncia; 09 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinag&o das Caracteristicas de
Queima; 10 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri
0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E
avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

14

Cadeira Interlocutor, confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, base preta em "S" (Cor: Preta) -
ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e
canal para grampos. Possui curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor & coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos com acabamento
zincado. Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe,
auxiliando em futuras manutengdes. Suporte do encosto fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20
mm de largura e 6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. A fixacdo da mola no
encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. A fixagdo do conjunto encosto e mola no
assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na
bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. ASSENTO Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 55 Kg/m?3 com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou
Grid fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes. A
fixagdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecénica no flange, na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. ESTRUTURA
Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de
parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessas de fixagdo do assento fabricadas em
chapa de aco SAE 1020 com 4,76 mm de espessura. A unido das travessas na estrutura da cadeira é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.
Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7° e furos de fixacdo com distancia entre centro de 160x200mm.
Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata
frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado. ACABAMENTO Os
componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetélico por
spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecédo contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi),
garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua & temperatura de 200° C. DIMENSOES: Altura Total da
Cadeira: 860 mm, Profundidade Total da Cadeira: 610 mm, Largura Total da Cadeira: 465 mm, Extensdo Vertical do
Encosto: 365 mm Largura do Encosto: 425 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm, Largura do
Assento: 465 mm, Altura do Assento: 470 mm CONDICOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas
medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificages técnicas informadas. Apresentar para este item01 - Laudo Técnico emitido por
Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagéo dada pela Portaria/MTP
n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com
a respectiva Documentagdo comprobatéria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo
do Documento supracitado; 02 - Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por
Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 03 - Certificado de Conformidade com as Normas
ABNT NBR 1SO 14020 e ABNT NBR ISO 14024 (Normas Vigentes) - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecoldgico para mobiliario e cadeiras de escritério).
04 - Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagdo
na estrutura metalica e pecas plasticas com funcdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e
acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo; 05 - Plano de Gerenciamento dos Residuos Solidos,
com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destina¢éo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade
da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saide humana; 06 - Certificado FSC - Forest
Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 07 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacéo
da Densidade; 08 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da
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Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Resiliéncia;09 - Relatério de
Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 —
Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao das Caracteristicas de Queima; 10 - Certificado de Conformidade do
Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088
em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR
8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliagdo em chapa sem solda, para as
Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e
ASTM D2794. Cadeira Secretaria confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, s/ Bragos, aranha com
polaina (Cor: Preta) - ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda
de ancoragem da cola e canal para grampos. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 40 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos
acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montada por encaixe, auxiliando em futuras manutengdes. A fixagao do encosto no mecanismo é feita com parafusos
tipo fenda cruzada e cabeca panela, na bitola ¥%"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.
ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12
mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 45 mm de espessura média. Revestimento do assento em
Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos acabamento zincado. Assento com
acabamento das bordas em perfil de PVC na cor preta, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado,
proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger a cadeira contra impactos. A fixacdo do assento no
mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na
bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. MECANISMO Mecanismo flange com
estrutura monobloco fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone inferior
fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura ambas conformadas a frio para maior
resisténcia. Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em barra de aco trefilado SAE1020 redondo com
6,35 mm de espessura curvado a frio e com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Suporte do encosto em formato “L” fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm ¢ 1,50 mm
de espessura de parede curvada a frio. A unido do flange com o cone inferior e tubo de suporte do encosto é feito por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por
aparafusamento. Sistema de regulagem de altura do encosto feita por peca injetada em nylon 6.6 reforcado com fibra
de vidro e travamento por manipulo com 50 mm de curso. Assento fixo com inclinagéo fixa entre 0° e -5° e furos de
fixagdo por aparafusamento. Possui sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas acionado por
alavanca. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada
por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com acionamento
por mola & gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para
menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira
por coluna de mola a gas. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido
em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse. BASE Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,06 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo
aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos
do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta
com sistema de encaixe pléstico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm
de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon
para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e
com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base € feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizagdo de buchas de adaptacdo. Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecéo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo
hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 765 - 930 mm, Profundidade Total da Cadeira: 655 mm, Largura Total da
Cadeira: 580 mm, Extensdo Vertical do Encosto: 265 mm, Largura do Encosto: 350 mm, Largura do Assento: 440
mm, Profundidade da Superficie do Assento: 390 mm Altura do Assento: 425 - 540 mm, CONDICOES
ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por
similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificaces técnicas informadas.
Apresentar Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéo dada pela Portaria/MTP n°® 423 de 07/10/2021, em vigor
a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagdo
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comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;
02 - Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO; 03 - Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR SO 14020 e
ABNT NBR ISO 14024 (Normas Vigentes) - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo
INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecoldgico para mobiliario e cadeiras de escritério). 04 - Termo de Garantia
de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica e
pecas plasticas com fung&o estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricacéo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diérias, por pessoas com um peso
até 110 kg, desde que constatadas as condi¢cdes normais de Uso e Conservagdo do produto; 05 - Plano de
Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinagdo Final de
Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a salde
humana; 06 - Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 07 - Relatorio de
Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 —
Espuma flexivel de poliuretano — Determinacéo da Densidade; 08 - Relatdrio de Ensaio emitido por Laboratério
acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacdo da Resiliéncia; 09 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratorio acreditado pelo INMETRO, com
avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das Caracteristicas de
Queima; 10 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparagédo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri
0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E
avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

15

Cadeira Secretaria confeccionada em espuma Injetada, revestida em Vinil, s/ Bragos, aranha com polaina (Cor:
Preta) - ENCOSTO Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem
da cola e canal para grampos. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3® com 40 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos
acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montada por encaixe, auxiliando em futuras manutengdes. A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos
tipo fenda cruzada e cabega panela, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.
ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12
mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 45 mm de espessura média. Revestimento do assento em
Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos acabamento zincado. Assento com
acabamento das bordas em perfil de PVC na cor preta, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado,
proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger a cadeira contra impactos. A fixagdo do assento no
mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na
bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. MECANISMO Mecanismo flange com
estrutura monobloco fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone inferior
fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura ambas conformadas a frio para maior
resisténcia. Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em barra de aco trefilado SAE1020 redondo com
6,35 mm de espessura curvado a frio e com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor
preta. Suporte do encosto em formato “L” fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm
de espessura de parede curvada a frio. A unido do flange com o cone inferior e tubo de suporte do encosto é feito por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por
aparafusamento. Sistema de regulagem de altura do encosto feita por pega injetada em nylon 6.6 reforcado com fibra
de vidro e travamento por manipulo com 50 mm de curso. Assento fixo com inclinagéo fixa entre 0° e -5° e furos de
fixagdo por aparafusamento. Possui sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas acionado por
alavanca. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA Coluna central desmontavel fixada
por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com acionamento
por mola & gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para
menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira
por coluna de mola a gés. Capa telescdpica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido
em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse. BASE Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de agco SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,06 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo
aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos
do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta
com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm
de diametro em nylon com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon
para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e
com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizagdo de buchas de adaptacdo. Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

4 UND.
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ACABAMENTO Os componentes metéalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo
hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES: Altura Total da Cadeira: 765 - 930 mm Profundidade Total da Cadeira: 655 mm Largura Total da
Cadeira: 580 mm Extensédo Vertical do Encosto: 265 mm Largura do Encosto: 350 mm; Largura do Assento: 440
mm; Profundidade da Superficie do Assento: 390 mm; Altura do Assento: 425 - 540 mm, CONDICOES
ADICIONAIS: Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento). Entende-se por
similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificacGes técnicas informadas.
Apresentar  Apresentar para este item: 01 - Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacéo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor
a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagao
comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;
02 - Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO;03 - Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR 1SO 14020 e
ABNT NBR ISO 14024 (Normas Vigentes) - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo
INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecol6gico para mobiliario e cadeiras de escritdrio). 04 - Termo de Garantia
de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacéo na estrutura metalica e
pegas plasticas com funcgdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricacéo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso
até 110 kg, desde que constatadas as condicdes normais de Uso e Conservacdo do produto; 05 - Plano de
Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinagdo Final de
Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saude
humana; 06 - Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 07 - Relatorio de
Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2022 —
Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Densidade; 08 - Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério
acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2022 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacdo da Resiliéncia; 09 - Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, com
avaliacdo da Norma ABNT NBR 9178/2022 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinag&o das Caracteristicas de
Queima; 10 - Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por OCP, com avaliagdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri
0; Avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri 0; E
avaliacdo em chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM
D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794.

3.3. Os itens mobiliarios deverdo ser entregues nos pontos especificados pela Secretaria de Administracdo através da
solicitagdo da contratada.

3.4. E vedado a contratada, o fornecimento destes itens, caso 0 mesmo ja possua contrato vigente com a Contratante
de mobiliério.

3.5.  Aaquisicdo do objeto do presente Termo de Referéncia esta dentro da padronizacdo seguida pelo 6rgdo, conforme
especificacdes técnicas e requisitos de desempenho.

3.6. A aquisicdo acima elencado sdo classificados como comuns, pois possuem especificagdes usuais de mercado e
padrdes de qualidade definidas em edital, conforme estabelece o inciso X111 do art. 6° da Lei Federal n® 14.133, de 2021.
3.7. O instrumento contratual a ser celebrado oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relacdo a
vigéncia da contratagéo.

3.8. A prestacdo dos servicos acima descritos serd parcelada, nos prazos e nos locais de entrega descritos neste Termo
de Referéncia.

4. DO PRAZO DO CONTRATO

4.1. Em se tratando de contrato de prestacdo de servigos/fornecimento de bens de natureza continua, o prazo de
vigéncia da contratacdo € de 3 meses contados da data da assinatura, prorrogavel na forma dos artigos 106 e 107 da Lei n°
14.133, de 2021, observado o crédito orgcamentério de cada exercicio, bem como a previsdo no plano plurianual, nos
termos do artigo 150 da Lei n® 14.133, de 2021, tendo inicio e vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir o
primeiro e incluir o Ultimo.

4.2. A futura contratacdo sera realizada para fins de garantir a manutencéo da atividade administrativa, decorrentes
de necessidades permanentes ou prolongadas, cujo interrupcéo ocasionara prejuizos a pessoas e servicos essenciais.
4.3. A contratacéo se refere a bens comuns, pois servem a necessidade e a utilidade no atendimento da demanda de

todas as secretarias, 6rgaos e programas que compde a estrutura administrativa municipal.
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Sua eficacia legal somente se dara apds a publicagdo do seu extrato do contrato em Imprensa Oficial.

FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO

A contratacdo de empresa especializada na aquisicdo de material mobilidrio é fundamental para garantir a
continuidade e eficiéncia das atividades administrativas das secretarias da Prefeitura Municipal de Bayeux-PB, além
de possibilitar a realizacdo de eventos oficiais com conectividade adequada.

A Fundamentacdo da Contratagdo e a descricdo do material encontra-se baseada no Estudo Técnico Preliminar,
contido na fase interna deste processo de contratacéo.

O objeto da contratacdo ndo esta previsto no Plano de Contratacbes Anual 2024, tendo em vista este instrumento de
governanca ainda ndo ter sido elaborado pela Municipalidade.

DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

A contratacdo de empresa especializada em fornecimento na aquisicdo de material mobiliario para atender as
necessidades da Prefeitura Municipal de Bayeux-PB, através de processo licitatério nos moldes da Lei Federal n°
14.133/21, sob a forma de registro de precos, permitird a aquisicdo dos itens de forma parcelada e de acordo com as
demandas do municipio.

DO TRATAMENTO DIFERENCIADO PARA ME/EPP

Seré concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as sociedades
cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n® 14.144, de 2021, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa
fisica e para microempreendedor individual — MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n° 123, de 2006 do
Decreto n° 8.538, de 2015.

As Microempresas e as Empresas de Pequeno Porte que desejarem fazer jus ao tratamento diferenciado previsto na
Lei Complementar 123, de 14 de dezembro de 2006 e alteracGes, deverdo apds o ato do credenciamento, apresentar
documento oficial que comprove essa condicdo. (Art. 3° da LC 123/2006).

REQUISITOS DA CONTRATACAO

Como requisito de exigéncia para esta contratacéo sera estabelecido ao fornecedor contratado a apresentacdo de todas as
prerrogativas contidas neste Estudo Técnico Preliminar - ETP, Termo de Referéncia - TR, no edital e seus anexos. Segue
abaixo rol exemplificativo dos requisitos necessarios para a contratacdo da empresa que ird fornecer o objeto deste
estudo.

8.1.
8.2.

8.3.

8.4.

8.5.
8.6.

8.7.

8.8.

8.9.

Habilitacdo juridica: a contratada deverd comprovar que esté regularmente constituida como pessoa juridica.
Regularidade fiscal: a contratada deve comprovar que estd em dia com suas obrigacdes fiscais, mediante a
apresentacdo de certiddes negativas de débitos tributarios federais, estaduais e municipais, ou certiddo positiva com
efeito de negativa, quando permitido pela legislacao.

Regularidade trabalhista: A contratada deve comprovar que esta em dia com suas obrigacdes trabalhistas, mediante
certiddes negativas de débitos trabalhistas ou certiddo positiva com efeito de negativa, quando permitido pela
legislagdo.

Regularidade Econdmico-Financeira: A contratada deve comprovar que estd em dia com suas obrigacdes
econdmicas-financeiras, mediante certiddo negativa de faléncia.

Responsabilizar-se pela qualidade e quantidade do servigo fornecido.

Responsabilizar-se por danos causados diretamente ao contratante ou a terceiros, decorrente de sua culpa ou dolo,
até a entrega do material nos enderecos solicitados, incluindo entregas feitas por transportadoras.

Substituicdo em tempo héabil, dos materiais que apresentem defeitos. Sendo responsavel pelo recolhimento, custos
com transporte e carga e descarga.

Atestado de capacidade técnica ou certiddo, expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que
comprovem ter a contratada fornecido o servico, de maneira satisfatéria, compativeis com o objeto.

Pronta-Entrega: Mdveis ja fabricados disponiveis para compra imediata (estoque limitado).
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8.10. Local para montagem: A montagem deve ser feita na empresa ou sede da Prefeitura Municipal de Bayeux-PB,
suas diversas secretarias e setores espalhados na &rea urbana da cidade. A montagem deverad ser realizada de
segunda-feira a sexta-feira, no horério de 07:00 as 13:00hs, respeitando feriados e pontos facultativos onde nédo
havera expediente.

8.11. A violagdo de qualquer um dos niveis de aquisicdo, definidos ao longo deste contrato, s6 podera ser desconsiderada
pela CONTRATANTE quando for decorrente de uma das seguintes ocorréncias, descritas a seguir:

e Falha em algum equipamento de propriedade da CONTRATANTE.

e Falha decorrente de procedimentos operacionais da CONTRATANTE

e Falha de qualquer equipamento da Contratada que ndo possa ser corrigida por inacessibilidade causada pela
CONTRATANTE.

8.12.0 servico sera considerado indisponivel a partir do inicio de uma interrupcdo identificada pelo central de
monitoramento da CONTRATADA, devidamente comprovada pelo relatério de disponibilidade / indisponibilidade
emitido para a CONTRATANTE para fins de atestamento de execucéo dos servigos.

8.13. Entende-se como condi¢des normais de operacdo a entrega dos materiais prestados, sem a ocorréncia de novas
interrupcdes no curto prazo, e a manutencao de todos os parametros de qualidade dentro dos niveis especificados.

9. ESPECIFICACOES E CRITERIOS DE RECEBIMENTO

9.1. O mobiliario deve atender as especificacbes estabelecidas no contrato ou pedido de compra. Os principais aspectos
incluem:

Material: MDF, madeira macica, aco, vidro, plastico, etc.
Acabamento: Pintura, verniz, laminado, anodizado, etc.
Dimensdes: Altura, largura e profundidade conforme projeto.
Ergonomia: Atende as normas de conforto e seguranca (ex: NR-17 para mobiliario de escritorio).
Capacidade de carga: Peso suportado por cadeiras, mesas, prateleiras, etc.
e Acessorios e funcionalidades: Rodizios, regulagens, gavetas, fechaduras, etc.
10. DA ENTREGA DO OBJETO

10.1. Garantia de Conformidade
e Assegura que o mobiliario entregue atende as especificacdes estabelecidas no contrato.
e Permite a conferéncia de materiais, medidas, acabamentos e acessorios.
e  Garante que os mdveis estdo de acordo com as normas de qualidade e seguranca.
10.2. Impacto na Operacionalidade
e Aentrega pontual evita atrasos em projetos de escritdrios, escolas, hospitais ou outros ambientes.
e Permite que os espacos sejam utilizados conforme planejado.
10.3. Qualidade e Seguranca
o Durante a entrega, a inspecéo permite identificar avarias e defeitos antes da aceitacdo do mobiliario.
¢ A montagem e instalacdo adequadas garantem estabilidade e seguranca no uso.
10.4. Cumprimento de Prazos Contratuais
o Empresas e fornecedores precisam cumprir 0s prazos acordados para evitar penalizaces e insatisfagéo.
e Em contratos publicos ou corporativos, a entrega dentro do prazo pode ser uma exigéncia legal.

10.5. Garantia e Assisténcia Técnica

e A entrega oficial marca o inicio do periodo de garantia.
e Permite ao cliente acionar o suporte técnico em caso de problemas.

11. DisposicOes Gerais:
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11.1.1. Os materiais poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo méximo de 2 (dois) dias, a contar
da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacao das penalidades.

11.1.2. O prazo para entrega dos materiais:

11.1.3. Os servicos terdo seu inicio para fornecimento em remessa parcelada, conforme as quantidades requisitadas ao
setor de compras e empenhadas, sendo a primeira entrega em até 10 (dez) dias apds a assinatura do contrato ou solicitacdo
do setor demandante.

12. DA GESTAO DO CONTRATO

11.1. A execucdo do contrato devera ser acompanhada pelo fiscal do contrato a ser nomeado no ato da contratagdo
através de Portaria Oficial conforme preconiza a legislacdo vigente. O fiscal terd a autoridade para assegurar o
cumprimento de todos os termos e condiges deste contrato. Qualquer modificacdo na designacao do fiscal devera ser
comunicada previamente por escrito as partes contratantes, a fim de garantir a continuidade da eficaz gestdo do contrato.
11.2. O Gestor do contrato serd nomeado no ato da contratacdo através de Portaria Oficial conforme preconiza a
legislagdo vigente e terd a autoridade para assegurar 0 cumprimento de todos os termos e condi¢Bes deste contrato.
Qualquer modificacdo na designacdo do Gestor devera ser comunicada previamente por escrito as partes contratantes, a
fim de garantir a continuidade da eficaz gestéo do contrato.

11.3. O fiscal do contrato anotar4 em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas a execu¢do do contrato,
determinando o que for necessario para a regularizagéo das faltas ou dos defeitos observados.

11.4. O fiscal do contrato informara a seus superiores, em tempo habil para a adocdo das medidas convenientes, a
situacdo que demandar decisdo ou providéncia que ultrapasse sua competéncia.

11.5. O fiscal do contrato sera auxiliado pelos 6rgdos de assessoramento juridico e de controle interno da
Administragdo, que deverdo dirimir davidas e subsidid-lo com informacdes relevantes para prevenir riscos na execugao
contratual.

11.6. A gestdo do contrato ficara a cargo do secretario(a) da pasta e os Fiscais de contrato serdo as pessoas indicadas
pelo respectivo gestor(a), 0s quais serdo nomeados por Portaria na fase de celebracdo contratual.

12. OBRIGAGOES DO CONTRATANTE E CONTRATADA

12.1.  Constituem obrigacdes do CONTRATANTE:

12.1.1. Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as clausulas do
respectivo contrato ou equivalente.

12.1.2. Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para a fiel execugdo do objeto da presente contratacdo,
nos termos do correspondente instrumento de ajuste.

12.1.3. Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos produtos ou servigos,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades pactuadas e
preceitos legais.

12.1.4. Designar representante(s), denominado (s) GESTOR E FISCAL DO CONTRATO, com competéncia legal para
promover o acompanhamento e a fiscalizagdo do Contrato e dos respectivos servicos, sob o0s aspectos qualitativos e
quantitativos, e o qual notificard @ CONTRATADA sobre todas as ocorréncias relacionadas com a sua execucéo,
determinando o que for necessério a regularizagdo das faltas, falhas, problemas ou defeitos observados.

12.1.5. Emitir termo de encerramento contratual, a partir do qual qualquer servigo/compra prestado, apds sua assinatura
pelas partes, ndo ter4d amparo contratual, ndo ficando a PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX-PB e SECRETARIA
MUNICIPAL DE ADMINSTRACAO, obrigada ou sujeita aos pagamentos que porventura venham a ser posteriormente
pleiteados pela CONTRATADA.

12.1.6. Acompanhar, fiscalizar, conferir e avaliar a prestacdo dos servigos contratados e 0 exato cumprimento das
clausulas e demais condicdes contratuais, por intermédio do FISCAL DO CONTRATO, ao qual competird fazer o
acompanhamento da execucdo do Contrato, dirimindo e desembaracando eventuais pendéncias, prestando todos os
esclarecimentos solicitados pela CONTRATADA, bem como ndo permitindo a execucdo de e/ou ordenando que sejam
refeitas quaisquer tarefas em desacordo com os termos acordados.

12.1.7. Notificar, por escrito, a CONTRATADA sobre qualquer falta ou irregularidade observada no curso da execucéo
do objeto do Contrato efou sobre quaisquer falhas ou defeitos apresentados pelo equipamento ou instalagdes, prestando
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todos os esclarecimentos e informagBes necessarios e interrompendo o uso do mesmo, se assim for recomendado, bem
como fixar prazo para a devida solugdo do problema, caso j& ndo haja previsao contratual a respeito.

12.1.8. Rejeitar os servicos executados em desacordo com as obrigacdes assumidas pela empresa CONTRATADA,
exigindo sua correcdo imediata, ressalvados os casos fortuitos ou de forga maior, devidamente justificado e aceito pela
CONTRATANTE.

12.1.9. Efetuar, quando julgar necessario, inspecéo com a finalidade de verificar a prestagdo dos servigos/fornecimento
do bem e o atendimento das exigéncias contratuais.

12.1.10. A PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX-PB e SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINSTRACAO,
através da autoridade competente ou por pessoa por ela designada serd o Gestor da Execugdo do contrato firmado com a
licitante ganhadora, sendo de sua responsabilidade todos os atos decorrentes da execugdo do mesmo.

12.1.11. Atestar as faturas correspondentes, por intermédio de servidor competente, formalmente designado fiscal e
Gestor do Contrato.

12.1.12. Verificar, antes de cada pagamento, a manutencdo das condi¢cBes de habilitacdo da contratada, bem como
consulta online as certiddes respectivas ao Cadastro nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (CEIS), Cadastro
Nacional de Condenacdes Civeis por Ato de improbidade Administrativa disponivel no CNJ, Certiddo Negativa de
Inidéneos do TCU.

12.1.13. Durante a vigéncia do contrato, caso a PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX-PB e/ou SECRETARIA
MUNICIPAL DE ADMINSTRACAO, venha a se beneficiar da isencéo de impostos, devera informar a contratada, para
gue 0 mesmo possa cumprir todas as obrigacdes acessérias atinentes a isengéo.

12.2.  Constituem obrigactes da CONTRATADA:

12.2.1. Entregar os servigos constantes no Termo de Referéncia deste instrumento convocatorio.

12.2.2. Entregar os servicos contratados em parcelas, de acordo com a solicitacdo da Contratante, sendo a primeira
entrega em até 30 (trinta) dias, apds a assinatura do contrato.

12.2.3. Todos os servicos deverdo estar rigorosamente de acordo com as especificacdes do Termo de Referéncia e
executados conforme as normas técnicas exigidas por Lei.

12.2.4. Substituir os servicos que porventura estejam fora das especificacdes constantes no Termo de Referéncia, sob
pena de aplicagdo de penalidades previstas neste instrumento convocatorio ou em legislagéo pertinente a matéria.

12.2.5. Comunicar oficialmente a Contratante, por escrito em meio eletrénico (e-mail) e por telefone, no prazo méaximo
de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da execucgéo, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovacéo.

12.2.6. Desenvolver boas relagdes com os funcionarios da Contratante, acatando quaisquer solicitagGes, instrucdes e o
que emanar dos setores competentes.

12.2.7. Indicar preposto para representa-la durante a execu¢do do contrato.

12.2.8. Emitir Nota Fiscal correspondente & sede ou filial da empresa que apresentou a documentagdo na fase de
habilitacéo.

12.2.9. Executar todas as obrigacdes assumidas com observancia a melhor técnica vigente, enquadrando-se,
rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificacfes técnicas correspondentes.

12.2.10. Devera cumprir o que prevé a legislacdo especial, notadamente quanto as questbes sanitarias, devendo no
momento da execucdo dos servi¢os cumpri-las de acordo com a legislacdo vigente, tanto com relacdo ao transporte dos
equipamentos quanto ao registro do(s) produto(s) no 6rgdo competente, devendo o gestor do contrato fiscalizar tal
cumprimento nos termos do artigo 117 da Lei 14.133/21.

12.2.11. A contratada obriga-se a manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes
por ela assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacio exigidas na licitagéo.

12.2.12. Ficard a contratada com a responsabilidade de comunicar, imediatamente e por escrito, & PREFEITURA
MUNICIPAL DE BAYEUX e/ou SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINSTRACAO, tio logo sejam do seu
conhecimento, os procedimentos fiscais, ainda que de carater interpretativo, os quais possam ter reflexos financeiros
sobre o contrato.

13. DO PAGAMENTO

13.1. A adjudicatéaria deverd apresentar Nota Fiscal para liquidacdo e pagamento da despesa pela PREFEITURA
MUNICIPAL DE BAYEUX e SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINSTRACAO, mediante ordem bancéria creditada
em conta corrente, quando deverdo ser mantidas as mesmas condigdes iniciais de habilitagdo. O pagamento sera feito a
Contratada até 30 (trinta) dias, apds o atesto, na Nota Fiscal Faturada.
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13.2.  Para efeito de cada pagamento, ficara condicionado a regularidade da Contratada, devendo a mesma apresentar a
nota fiscal/fatura deverd estar acompanhada das cOpias das CertidGes que provem a regularidade para com a: Fazenda
Federal (Certiddo Conjunta de Quitacdo de Tributos e Contribuicfes Federais); Fazenda Estadual da sede do licitante;
Fazenda Municipal da sede do licitante; Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS-CAIXA), demonstrando
situacdo regular no cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei; e Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas —
CNDT, em original ou em fotocdpia autenticada.

13.2.1.  Néo sendo feita a regularizacdo no prazo estabelecido o contrato poderd ser rescindido e a Contratada
sujeita as multas estabelecidas neste Contrato.
13.3.  Qualquer erro ou omissdo havido na documentacdo fiscal ou na fatura serd objeto de correcdo pela
CONTRATADA e havera, em decorréncia, suspensdo do prazo de pagamento até que o problema seja definitivamente
regularizado.

13.4. A PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX-PB e SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINSTRACAO
reservam-se o direito de recusar o pagamento se, no ato da atestacdo, os servigos fornecidos estiverem em desacordo com
as especificacBes apresentadas e aceitas.

13.5. A PREFEITURA MUNICIPAL DE BAYEUX-PB e SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINSTRACAO
poderdo deduzir da importancia a pagar os valores correspondentes as multas ou indenizagdes devidas pela licitante
vencedora nos termos deste Pregéo.

13.6.  Caso haja multa por inadimplemento contratual, serd adotado o seguinte procedimento:

a) a multa sera descontada do valor total do respectivo contrato; e

b) se o0 valor da multa for superior ao valor devido pelo fornecimento do material, respondera o contratado
pela sua diferenga a qual serd descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo, ou ainda, quando
for o caso, cobrada judicialmente.

13.7. Nenhum pagamento seré efetuado a licitante vencedora enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacao
financeira, sem que isso gere direito a alteracdo dos precos, ou de compensacao financeira por atraso de pagamento.

13.7.1. O prazo de pagamento dos servicos serd contado a partir da data final do periodo de adimplemento de
cada parcela.

13.8.  Dos pagamentos devidos 8 CONTRATADA serdo deduzidos os impostos e contribui¢des em conformidade com
a legislacdo vigente;

13.9.  Seréd deduzido o percentual de 2,0% (dois por cento) sobre todos os valores de pagamentos realizados pelo
Municipio de Bayeux, relativos ao fornecimento de bens, servicos e contratagdo de obras, o qual serd creditado no
FUNDO MUNICIPAL DE APOIO SOCIAL, nos termos da Lei Municipal n® 1.033 de 29.12.2006.

14. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
14.1.  Comete infracdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

a) deixar de entregar a documentagdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer documento que tenha
sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;
b) Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta em especial
quando:
b.1 ndo enviar a proposta adequada ao Gltimo lance ofertado ou apds a negociagéo;
b.2 recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel,
b.3 pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou
b.4 deixar de apresentar amostra;
b.5 apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do edital,
b.6 ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacdo exigida para a contratacdo, quando
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;
b.7 recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou retirar

0 instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragéo;
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b.8 apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar declaracio falsa

durante a licitacdo

b.9 fraudar a licitacdo

b.10  comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:
b.11 agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

b.12 induzir deliberadamente a erro no julgamento;

b.13 apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

b.14 praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagdo

b.15  praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.

14.2

a)
b)

c)
d)

14.3

a)
b)

c)

d)
14.4

a)

b)

14.5.
14.6.

14.7.

14.8.

14.9.

14.10.

Com fulcro na Lei n°® 14.133, de 2021, a Administragdo poderd, garantida a prévia defesa, aplicar aos
licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes san¢ées, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal:
adverténcia;
multa;
impedimento de licitar e contratar e
declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da puni¢cdo ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a
penalidade.
Na aplicacéo das san¢des serdo considerados:
a natureza e a gravidade da infragdo cometida.
as peculiaridades do caso concreto
as circunstancias agravantes ou atenuantes
os danos que dela provierem para a Administracdo Publica

A multa seré recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato licitado, recolhida

no prazo maximo de 30 (trinta) dias Uteis, a contar da comunicacéo oficial.
Para as infragdes previstas nos itens a), b.1), b.2) e b.3) a multa sera de 0,5% a 15% do valor do
contrato licitado.
Para as infragces previstas nos itens b.4) a b.15) a multa sera de 15% a 30% do valor do contrato
licitado.

As sancOes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar ou
contratar poderdo ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, a penalidade de multa.

Na aplicacdo da sancdo de multa serd facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Uteis,
contado da data de sua intimacao.

A sancdo de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsavel em decorréncia das infragcdes
administrativas relacionadas nos itens a), b.1), b.2) e b.3) , quando ndo se justificar a imposi¢do de
penalidade mais grave, e impedira o responséavel de licitar e contratar no ambito da Administracdo Publica
direta e indireta do 6rgdo ou entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos.

Poderd ser aplicada ao responsavel a sancdo de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, em
decorréncia da pratica das infragdes dispostas nos itens b.8) a b.15), bem como pelas infracdes
administrativas previstas nos itens a), b.1), b.2) e b.3) que justifiquem a imposicdo de penalidade mais
grave que a san¢do de impedimento de licitar e contratar, cuja duragdo observard o prazo previsto no art.
156, §5°, da Lei n.® 14.133/2021.

A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou em aceitar ou
retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracdo, descrita no item b.6),
caracterizard o descumprimento total da obrigacéo assumida e o sujeitara as penalidades e & imediata perda
da garantia de proposta em favor do drgao ou entidade promotora da licitacéo.

A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sancGes de impedimento de licitar e contratar e de
declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instauragdo de processo de
responsabilizagdo a ser conduzido por comissdo composta por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que
avaliara fatos e circunstancias conhecidos e intimarad o licitante ou o adjudicatario para, no prazo de 15
(quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimacdo, apresentar defesa escrita e especificar as provas que
pretenda produzir.
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14.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias Uteis da aplicacdo das sancbes de adverténcia, multa e
impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimacao, o qual serd dirigido & autoridade que tiver
proferido a decisdo recorrida, que, se ndo a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, encaminhard o
recurso com sua motivagdo a autoridade superior, que devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 20
(vinte) dias Uteis, contado do recebimento dos autos.

14.12. Caberéa a apresentagdo de pedido de reconsideragdo da aplicacdo da sancdo de declaracdo de inidoneidade
para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data da intimacédo, e decidido no
prazo maximo de 20 (vinte) dias Uteis, contado do seu recebimento.

14.13. O recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que
sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

14.14. A aplicacdo das sancOes previstas neste edital ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigacdo de reparacao
integral dos danos causados.

15. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

15.1. O preco estimado da contratacdo € sigilo e somente serd disponibilizado apés o fim da fase de lances.

15.2. O orcamento sera sigiloso haja vista que traz maior economia e poder de negociacdo a Administracdo, pois
divulgar o prego estimado desestimula os licitantes a baixarem seus precos, pois ja sabem qual o valor que a
Administracdo pretende pagar. E natural do ser humano, quando de uma negociagdo, ndo divulgar quando
pretende pagar ou receber por determinado bem ou servico.

15.3. A meméria de célculo ou os documentos que justificaram o orgamento seguirdo nos autos do processo
licitatorio.

16. DA ADEQUACAO ORCAMENTARIA
16.1. As despesas decorrentes da execucdo do contrato correrdo a conta dos Recursos orgamentarios oriundos do
Orcamento de 2025, conforme rubricas abaixo:

NATUREZA DA DESPESA: 3390.30 - MATERIAL DE CONSUMO;
2.050 - SECRETARIA DA ADMINISTRA(;AO;
2.030 - SECRETARIA DA FAZENDA;
04.122.2002 2006 - MANUTENCAO DA SECRETARIA DA FAZENDA,;

2.040 - SECRETARIA DO PLANEJAMENTO, CIENCIA E TECNOLOGIA;
04.122.2002 2010 - MANUTENCAO DA SEC. DO PLANEJ. CIENCIA E TECNOLOGIA;
04.122.2002. 2019 - MANUTENCAO DAS ATIV. DA SECRETARIA DA ADMINISTRACAO;
2.060 - SECRETARIA DE EDUCACAO;

12.361.3032. 2024 - MANUTENC,AO DO ENSINO FUNDAMENTAL;
12.361.3032.2191 — DESENVOLVIMENTO E MANUTENCAO DO ENSINO FUNDAMENTAL;
12.365.3032.2028 — DESENVOLVIMENTO E MAN. DA EDUCACAO INFANTIL;
12.366.3032.2029 — MANUT. DAS ATIVIDADES DA EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS;
12.122.2005.2196 - MAN. DAS ATIV. ADMINIST. DA SEC. DE EDUCACAO;
12.367.3032.2246 — MANUTENCAO DO CRIS;
12.361.3032.2278 — MANUT. DAS ATIV. DA ESCOLA CiVICO-MILITAR DE BAYEUX;
2.070 - SECRETARIA DA INFRA-ESTRUTURA,;

04.122.2002 2036 - MANUTENCAO DAS ATIV. SECRETARIA DE INFRAESTRUTURA,;
2.080 - SECRETARIA DO MEIO AMBIENTE;

04.122.2002 2045 - MANUTENCAO DA SECRETARIA DO MEIO AMBIENTE;

2.090 - SECRETARIA DO TRABALHO E ASSISTENCIA SOCIAL — SETRAS;
04.122.2002 2053 - MANUTENGCAO DAS ATIV. DA SEC. DO TRABALHO E ACAO SOCIAL;
08.244.3040.2054 — MANUTENCAO DE RESTAURANTE POPULAR;

16.2. A cada exercicio financeiro, devera ser confirmada a disponibilidade de créditos orcamentarios.
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17. DO REAJUSTAMENTO

17.1.0s precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data da celebracdo
contratual.

17.1.1. Apo6s o interregno de um ano, dependendo de pedido do contratado, 0s precos iniciais serdo reajustados,
mediante a aplicagdo, pelo contratante, do indice adotado no contrato.

17.1.2. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

17.1.3. No caso de atraso ou ndo divulgagdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagard ao contratado a
importancia calculada pela uUltima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja(m)
divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

17.1.4. Nas afericGes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(do), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

17.1.5. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma nao
possa(m) mais ser utilizado(s), sera(do) adotado(s), em substituicdo, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela
legislagdo entdo em vigor.

17.1.6. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

17.1.7. O reajuste serd realizado junto ao termo aditivo contratual.

17.2. Para pedidos de reequilibrio econdmico-financeiro, a contratada deverd demonstrar de maneira clara a
composigdo do prego de cada item constante de sua proposta, através de Planilha de Custos contendo as parcelas relativas
a todos os insumos, encargos em geral, lucro e participacao percentual em relacéo ao preco final.

17.2.1. A ndo apresentacdo da Planilha de Custos impossibilitara a unidade administrativa a proceder a futuras revisfes
de precos, caso venha a contratada solicitar equilibrio econdmico-financeiro.

17.2.2. A cada pedido de revisdo de prego devera a contratada comprovar e justificar as alteragbes havidas na planilha
apresentada & época da elaboracdo da proposta, demonstrando a nova composicao do preco.

17.2.3. No caso do detentor do Registro de Precos ser revendedor ou representante comercial devera demonstrar de
maneira clara a composi¢do do preco constante de sua proposta, com descrigdo das parcelas relativas ao valor de
aquisicdo do produto com Notas Fiscais de Fabrica/IndUstria, encargos em geral, lucro e participacdo percentual de cada
item em relacdo ao preco final (Planilha de Custos).

17.2.4. A critério da Administracdo Municipal podera ser exigida da CONTRATADA lista de precos expedida pelos
fabricantes, que conterdo, obrigatoriamente, a data de inicio de sua vigéncia e numeragdo sequencial, para instrucéo de
pedidos de revisdo de pregos.

17.2.5. Os pregos dos contratos para servigos continuos com regime de dedicacdo exclusiva de médo de obra ou com
predominancia de mdo de obra serdo repactuados para manutencdo do equilibrio econdmico-financeiro, mediante: a)
demonstracdo analitica da variagcdo dos custos contratuais, com data vinculada a da apresentagdo da proposta, para custos
decorrentes do mercado, b) ao acordo a convengdo coletiva ou ao dissidio coletivo ao qual a proposta esteja vinculada,
para os custos de mdo de obra, nos termos do artigo 135 da Lei n® 14.133/2021.

17.2.6. Na anélise do pedido de revisdo, dentre outros critérios, a Administracdo Municipal adotard para verificacdo dos
precos constantes dos demonstrativos que acompanhem o pedido, pesquisa de mercado dentre empresas de reconhecido
porte mercantil, produtoras e/ou comercializadoras, a ser realizada pela propria unidade ou por instituto de pesquisa,
utilizando-se, também, de indices setoriais ou outros adotados pelo Governo Federal, devendo a deliberacdo de
deferimento ou indeferimento da alteracdo solicitada ser instruida com justificativa da escolha do critério e memaria dos
respectivos calculos, para decisdo da Administracao no prazo de 30 (trinta) dias.

17.2.7. Os precos contratados serdo alterados, para mais ou para menos, conforme o caso se houver, ap6s a data da
apresentacdo da proposta, criacdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a superveniéncia de
disposicdes legais, com comprovada repercussdo sobre o0s precos contratados.

17.2.8. E vedado & Contratada interromper o fornecimento enquanto aguarda o tramite do processo de revisio de precos,
estando, neste caso, sujeita as sancdes previstas na Lei Federal n°® 14.133/2021 e neste edital.

18. DO ORGAO REQUISITANTE

18.1.Este Termo de Referéncia visa atender ao conjunto de secretarias que perfazem a esfera municipal, e, conforme
consta no organograma do Municipio, é sabido que a Comissao Permanente de Licitacdo integra a estrutura interna da
Secretaria de Administracdo da Prefeitura de Bayeux e, em razéo disso, compete a esta pasta a formulacdo de um Termo
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de Referéncia que venha a concatenar todas as demandas interligadas das demais secretarias para o presente objeto, as
guais seguem apenas ao presente Termo de Referéncia Geral para fins de comprovacées cabiveis.

Bayeux/Pb,07 de maio de 2025.

Chefia De Gabinete
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